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1. Befestigung der Ablagefeder 1. Fixation du ressort support 1. Bevestiging van de depotveer
2. Reinigungsschwamm 2. Eponge de nettoyage 2. Reinigingsspons
3. Lotkolbenablage 3. Supportdu fer a souder 3. Depotvan soldeerbout
4. Anschlussbuchse Létkolben 4. Douille de raccordement du fer & 4. Aansluitbus van soldeerbout
5. LED Display fiir Temperaturanzeige souder 5. LED-display voor temperatuurweer
6. LED optische Regelkontrolle 5. Display DEL pour affichage de la gave
7. ,DOWNTaste température 6. LED optische regelcontrole
8. ,UP“ Taste DEL controle optique du réglage 7. ,DOWN*“ toets
9. Netzschalter Touche ,DOWN* 8. ,UP“ toets
10. Anschlussstecker Létkolben 3 pol. Touche ,,UP“ 9. Netschakelaar

11. Klemmschraube zur Létspitzen-befe-
stigung
12.,Longlife“ Lotspitze

Interrupteur d’alimentation

LN

der 3 poles

10. Aansluitsteker soldeerbout 3-polig

0. Prise de raccordement du fer a sou- 11. Klembout voor bevestiging van sol-

deerpunt

11.Vis de blocage pour fixation de la 12.,Longlife“ soldeerpunt

panne du fer a souder
12. Panne du fer a souder ,Longlife”
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Fissaggio della molla di supporto
Spugna detergente

Ripiano per saldatoio

Presa di collegamento per salda
toio

Display LED | per indicazione della
temperatura

Controllo oftico della regolazione

LED

Tasto ,DOWN*

Tasto ,,UP*

Interruttore di rete

Connettore per saldatoio a 3 poli
Vite per fissaggio della punta di sal-
datura

. Punta di saldatura , Longlife”

Fijacion del muelle de reposo
Esponja de limpieza
Portaseldador

Hembrilla de conexion del'sol
dador

LED para indicacion de temper
atura

LED para control optico de regu-
lacion

Tecla “DOWN*

Tecla “UP*

Interruptor de red

. Conector del soldador, 3 polos
. Tornillo inmovilizador para fijacion

del cabezal de soldador

. Cabezal de soldador “Longlife”

. Spiraalitelineen kiinnitys
. Puhdistussieni

. Juotinteline

. Juottimen liitosrasia

Lampétila’LED-naytto

. LED optinen|séadin
. "DOWN” ndppain
. "UP” ndppain

Verkkokytkin

Kytkintulppa juotin 3-pool.
Juotinkérjen kiristysruuvi
LLonglife juotinkdrki

Securing the stowage spring

Cleaning sponge

Soldering iron stowage

Soldering iron connection socket

LED temperature display

LED visual.control.check

“DOWN?” button

“UP” button

Mains switch

0. 3-pin soldering iron connection
plug

. Clamping screw for securing the sol-

dering bit

“Long-life” soldering bit
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Fastgerelse af holdefjederen
Renggringssvamp

Holdertil loddekolben

Stik til loddekolben

LED-display til visning af tempera-
turen

LED tikoptisk reguleringskontrol
»DOWN*“-taste

»UP“-taste

. Afbryder

10. 3-polet stik til loddekolben

11. Klemmeskrue til fastgering af spid-
sen

LLonglife” loddespids
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1. Ztepéwon Twv eAatnpiwv
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ZQouyYapL kabaplopou
Bdon KoAAnmpLoU
Kourti ouvdgaewy koA pLoU
Auxvia LED pe owtewvn €voelén
Beppokpaoiag
Auyvia LED ya ontikd €leyyo
pUBLIONG
MArkTP0 «DOWN>»
MAAKTPO «UP»
AlaKOTTING PEUMATOG
0. TpuoAKog
PEUNATOATTING KOAANTPLOU
. KoxAiag oUo9IENG yla ) oTepéwon
™G MUTNG KOAANTNPLOU
12. MU KoM PLOU «Longlife»
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Hallarfjaderns faste
Avtorkningssvamp
Lodkelvshallare
Anslutning d6dkolv
LED-display fértemperatur
LED optisk reglerkontroll
DOWN=knapp

UP-knapp

Strombrytare
Lodkolvskontakt 3-pols
Spénnskruv for [6dspets
Longlife Iddspets

Fixac@o da mola de descanso
Esponja de limpeza

Suporte do ferro de soldar

Encaixe do ferro de soldar

Display de LED para indicagdo da

temperatura

LED do,controlo dpticorde regu
lagdo

Tecla ,DOWN*

Tecla ,UP“

Interruptor de rede eléctrica
Conector de encaixe ferro de soldar

3 pdlos

. Parafuso de fixacdo da ponta do
ferro de soldar

. Ponta de soldar tipo ,Longlife”

. Yerlestirme yayi tespit elemani
. Temizleme sUngeri

. Lehimshavyas! tertibati

. Lehim'havyasi baglanti girisi

Sicaklik gostergesi'LED ekrani

. Gorsel ayar kontroli igin LED
. "DOWN: butonu

. "UP" butonu

. Agma kapatma diigmesi

3-kutuplu lehim havyasi baglanti
fisini

Lehim havyas! ucunun tespiti
icin sikistirma civatasi
“Longlife" Lehim ucu
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Upevnéni pruzinového
stojanku

Cisticf'houbicka

Qdkladact stojanek pajecky
Zasuvka pro pfipojeni pajecky
LED displej pro

zobrazeni teploty

LED opticka kontrola regulace
Tlagitko DOWN

Tlagitko UP

Sitovy vypina¢

. Pfipojovaci zasuvka pro

pajecku 3pol.

. Upinaci Sroub
12.

Pajeci hrot s dlouhou Zivotnosti
longlife

Upevnenie pruzinového
stoja nu

Cistiaca $pongia

Stojan na spajkovacku
Zasuvka'pre pripojenie spéj
kovacky:

LEDudisplej pre zobrazenie
teploty

LED opticka kontrola
regulacie

Tlagidlo DOWN

Tlagidlo UP

Sietovy vypinac¢
Pripojovacia zésuvka pre
spajkovacku 3-pdl.
Upinacia skrutka na upevnenie

spajkovacieho hrotu

Spéjkovaci hrot s dlhou
zivotnostou longlife

Déklo spyruoklés tvirtinimo
elementas

Kempiné valymui

Lituoklio déeklas

Lituoklio prijungimo lizdas
Sviesos diody displéjus
temperaturos indikacijai
Sviesos diody opting*valdy
mo kontrole

Mygtukas ,DOWN"
Mygtukas ,,UP"

Tinklo jungiklis

Lituoklio prijungimo
kiStukas, 3 pol.

Fiksacinis varztas

tvirtinti lituoklio antgalj
Longlife" lituoklio antgalis
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Mocowanie sprezyny

podktadki

Gabka do czyszczenia
Podstawka lutownicy
Gniazdo:przytaczeniowe
lutownicy

Wyswietlacz LED dla'wska

zan temperatury

Dioda optycznej kontroli regulacji
Przycisk DOWN

Przycisk UP

Wigcznik sieciowy

Wtyczka przytaczeniowa

kolby lutowniczej 3 bieg.

Sruba zaciskowa do mocowania
grotu lutowniczego

Grot lutowniczy Longlife

Pritrditev odlagaine vzmeti

»istilna goba

OdlagalirtEe spajkalnika

Priklopna pura Spajkalnika

LED displej.za kazanje temperature
LED optiEna regulacijska kontrola
"DOWN" tipka

"UP" tipka

Mrezno stikalo

PrikljuEni vtikaE spajkalnika 3 pol.
Privojni vijak za pritrditev spajkaine kon-
ice

"Longlife" spajkalna konica

Uzglabasanas atsperes
nostiprinasana

Tinanas suklis

Lodamura apvalks
Lodamura pieslegbukse
Displeja signallampina
temperaturas raditajam
Optiskas vadibas.kontroles
signallampina

“DOWN" taustind

"UP" (Augsup) taustind
Elektribas baroSanas
sledzis

odamura piesléguma
spraudnis 3 poligs
Fiksacijas skruve lodamura
galvas nostiprinasanai
"Longlife" lodamura galva
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Tarol6rugdk rogzitése
Tisztitoszivacs
Forrasztopaka-tarté
Forrasztdpaka
csatlakozohiivelye
LED kijelz6 a
homérséklet kijelzésére
LED, optikai szabalyozoellen6rzé
DOWN gomb
UP gomb
Haldzati kapcsold
. Forrasztdpaka csatlakozodugéja,
3 pol.
Régzitécsavar a
forrasztdcsucs régzitésére
Longlife forrasztécsucs

Hoidiku vedru kinnitamine
Puhastus§vamm
Jootekolvi hoidik
Jootekolvidihenduspuks
Valgusdioodidega ekraan
temperatuurinidikule
Valgusdiood optiline.regu
leerimiskontroll
"DOWN" klahv
"UP" klahv
Vorgulliti
. Jootekolvi lihenduspistik 3
kontaktiline
Klemmkruvi
jooteotsiku kinnitamiseks
. "Longlife" jooteotsik
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Deutsch

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller WHS 40D
Lotstation erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Die Weller WHS 40D Létstation entspricht der EG Konformi-
tétserklarung gemaB den grundlegenden Sicherheitsanfor-
derungen der Richtlinien 89/336/EWG und 73/23EWG.

2. Beschreibung

Die mikroprozessorgesteuerte Lotstation WELLER WHS 40D
wird von uns fiir den anspruchsvollen Hobbyelektroniker
gefertigt. Sie ist das richtige Werkzeug fiir professionelle
L6taufgaben in der Elektronik. Die digitale Regelelektronik
findet dabei insbesondere Einsatz bei der Bearbeitung von
thermisch empfindlichen Komponenten. Die Temperatur fiir
den Létkolben kann im Bereich 150°C — 450°C iiber 2
Tasten (UP/DOWN)  eingestellt ~ werden. Zur
Temperaturkontrolle werden Soll- und Istwert digital
angezeigt. Ein Leuchtpunkt im Display dient zur optischen
Regelkontrolle. Der dazugehdrige Lotkolben WH 40 wird mit
Schutzkleinspannung versorgt und besitzt eine Leistung von
40 W bei 200°C.

Die ,longlife* Lotspitze ist mit einer galvanischen
Schutzschicht versehen. Diese Schutzschicht verldngert die
Lebensdauer der Létspitze erheblich. Létkolbenhalter und
Reinigungsschwamm sind im Gehduse der Station integriert.

Technische Daten

Abmessungen L x B x H: 158 x 105 x 111

Netzspannung: 230V
Leistung Lotkolben: 40 W bei 200°C
Temperatursicherung: 130°C

Temperaturregelung: digital 150°C — 450°C

3. Inbetriebnahme

Ablagefeder mit Trichter montieren, dazu den Klemmbiigel
der Ablagefeder in die dafiir vorgesehene Vertiefung (1) ein-
stecken. Reinigungsschwamm (2) mit Wasser trdnken. Den
Lotkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Den
Lotkolbenstecker (10) in die Anschlussbuchse (4) des

1

Steuergerétes einstecken. Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild vergleichen. Bei korrekter Netzspannung
das Steuergerat mit dem Netz verbinden. Alle brennbaren
Gegenstédnde aus der Néhe des Lotkolbens entfernen. Gerét
am Netzschalter (9) einschalten. Beim Einschalten des
Gerdtes wird ein Selbsttest durchgefiihrt bei dem alle
Anzeigeelemente (5) in Betrieb sind. AnschlieBend wird
kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) angezeigt.
Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die
Istwertanzeige um. Ein roter Punkt (6) im Display (5) leuchtet.
Dieser Punkt zeigt die Heizimpulse an und dient somit zur
optischen Regelkontrolle.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (5) den
Temperaturistwert an. Durch Betétigen der Tasten ,,UP“ oder
,DOWN*“ (8)(7) schaltet die Anzeige auf den derzeit
eingestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blink-
ende Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanentes
Driicken der ,UP“- Taste oder ,DOWN“- Taste (8)(7) in
entsprechender Richtung verdndert werden. Wird die Taste
permanent gedriickt veréndert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec nach dem Loslassen schaltet die
Anzeige automatisch wieder auf die Istwertanzeige um.

4. Arbeitshinweise

Das Flussmittel besitzt eine reinigende Wirkung im Sinne der
Losung von Oxydschichten bei vielen Metallen. Bei
Elektroniklétungen verwendet man fast ausschlieBlich einen
Létdraht mit Flussmittelseele (Rohrenlote). Dabei sollten
kolofoniumhaltige, keine zu aggressive Flussmittel verwen-
det werden.

Bei Lotpausen und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer
darauf achten, dass die Létspitze gut verzinnt ist. Jede
mechanische Bearbeitung zerstdrt die galvanische
Schutzschicht der Lotspitze und setzt die Lebensdauer der
Lotspitze drastisch herab.

Es sollte in regelméBigen Abstdnden die Lotspitze (12) und
die Klemmschraube (11) aus dem Létkolben entfernt werden
um ein ,Festfressen” zu vermeiden.

5. Lieferumfang

Steuergerat mit Ablage und Reinigungsschwamm
Lotkolben mit Lotspitze

Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise



6. Ersatzteile
0054003499 Lotspitze S 3
0054321099 Lotspitze S31
0054321199 Lotspitze S32*)
0054311399 Lotspitze 43113

0056810699 Létkolben WH40
0058743708 Reinigungsschwamm
0058743709 Feder mit Trichter

*) Lieferumfang

Technische Anderungen vorbehalten!

Breite 3,5mm
Breite 0,4mm
Breite 2,0mm
Breite 2,0mm

gerade
gerade
gerade
gerade

Nickel
Longlife
Longlife
Nickel

Deutsch



Francais

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de la station de soudage
Weller WHS 40D. Lors de la fabrication, des exigences de
qualité trés séveres assurant un fonctionnement parfait de
I"appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de Weller WHS 40D correspond a la déclaration
de conformité européenne en application des exigences de
sécurité fondamentales de la directive 89/336/CEE et
73/23/CEE.

2. Description

La station de brasage WELLER WHS 40D commandée par
microprocesseur est fabriquée par nos soins pour I'électron-
icien amateur exigeant. Elle est I'outil adéquat pour les
travaux de brasage dans le domaine de I'électronique.
L'électronique de réglage numérique trouve ici une applica-
tion particuliére lors du travail sur des composants sensibles
aux effets thermiques. La température pour le fer a souder
peut étre réglée dans la plage de 150°C a 450°C a I'aide de
2 touches (UP/DOWN). Pour le contrdle de la température la
valeur de consigne et la valeur réelle sont affichées
numériquement. Un point lumineux au display sert au con-
tréle optique du réglage. Le fer a souder WH 40 correspon-
dant est alimenté en basse tension de protection et dispose
d’une puissance de 40 W a 200°C.

La panne ,Longlife“ du fer a souder est munie d’une couche
de protection galvanique. Cette couche de protection pro-
longe la durée de vie de la panne du fer a souder de maniére
sensible. Le support du fer a souder et I'éponge de nettoy-
age sont intégrés au boitier de la station.

Caractéristiques techniques

Dimensions L x | x H: 158 x 105 x 111
Tension du réseau: 230V
Puissance du fer a souder: 40 W a 200°C
Protecteur thermique: 130°C

Réglage de la température: ~ numérique 150°C - 450°C

3. Mise en service

Monter le ressort support avec la trémie, pour cela enficher
I'étrier de serrage dans I’encastrement prévu a cet effet (1).
Imbiber I'éponge de nettoyage avec de I'eau. Introduire le fer
a souder dans le support de protection. Enficher la prise du
fer a souder (10) dans la douille de raccordement (4) de I'ap-
pareil de commande. Comparer la tension du réseau avec
I'indication sur la plaque signalétique. Dans le cas d’une ten-
sion correcte du réseau, connecter I'appareil de commande
au réseau. Eloigner tous les objets a proximité du fer a soud-
er susceptibles de s’enflammer. Mettre I’'appareil en marche
a I'aide de Iinterrupteur d’alimentation (9). Lors de la mise
en marche de I'appareil, un contrdle automatique est effec-
tué lors duquel tous les éléments d’affichage (5) sont en
fonctionnement. Ensuite la température réglée (valeur de
consigne) est brievement affichée. L'électronique commute
ensuite automatiquement sur I'affichage de la valeur réelle.
Un point rouge (6) est allumé au display (5). Ce point indique
les impulsions de chauffage et sert ainsi au controle optique
du réglage.

Réglage de la température

D’une maniere générale, I'affichage numérique (5) affiche la
valeur réelle de la température. En actionnant les touches
,UP“ ou ,DOWN*“ (8)(7), I'affichage commute a la valeur de
consigne actuellement réglée. La valeur de consigne réglée
(affichage clignotant) peut maintenant étre modifiée dans le
sens correspondant en effleurant ou en appuyant en perma-
nence sur la touche ,,UP* ou la touche ,DOWN“ (8)(7). Si la
touche est appuyée en permanence, la valeur de consigne
se modifie en passe rapide. Env. 2 secondes aprés I'avoir
relachée, I'affichage commute automatiquement a nouveau
a I'affichage de la valeur réelle.

4. Indications relatives a la
manipulation

Le décapant de soudage posséde un effet nettoyant dans le
sens du décapage des couches oxydées sur beaucoup de
métaux. Pour les brasages en électronique, on utilise
presque uniquement un fil d’apport a &me décapante (fil
d’apport fourré). On devrait utiliser ici des décapants de
soudage a base de colophane, mais pas de décapants de
soudage trop agressifs.

Lors de pauses pendant le brasage ou avant de déposer le
fer a souder, il y aura toujours lieu de veiller a ce que la
panne soit bien revétue d’étain. Tout traitement mécanique
détruit la couche galvanique protectrice de la panne du fer a
souder et réduit la durée de vie de la panne du fer a souder
de maniére drastique.

La panne du fer a souder (12) et la vis de blocage (11)
devraient étre retirées du fer a souder en intervalles
réguliers, afin d’éviter un ,grippage “.



5. Etendue de la livraison

Appareil de commande avec support et éponge de nettoyage
Fer a souder avec panne

Mode d’emploi

Consignes de sécurite

6. Pieces de rechange

0054003499 panne S 3 largeur 3,5mm
0054321099 panne S31 largeur 0,4mm
0054321199 panne S32 *) largeur 2,0mm
0054311399 panne 43113 largeur 2,0mm

0056810699 fer a souder WH40
0058743708 éponge de nettoyage
0058743709 ressort avec trémie

*) Etendue de la livraison

Sous réserve de modifications techniques!

droite
droite
droite
droite

Francais

nickel
Longlife
Longlife
Nickel



Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller WHS 40D en het
door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie
werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een
perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller WHS 40D is conform de EG-conformiteitsverkla-
ring volgens de fundamentele veiligheidsvereisten van de
richtlijnen 89/336/EEG en 73/23EEG.

2. Beschrijving

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WELLER

WHS 40D wordt door ons voor de veeleisende hobbyelek-
tronicamonteur geconcipieerd. Het is het juiste gereedschap
voor professionele soldeertaken in de elektronica. De digitale
regelelektronica wordt hierbij vooral ingezet bij de bewerking
van thermisch gevoelige componenten. De temperatuur voor
de soldeerbout kan in het bereik 150°C — 450°C via 2 toet-
sen (UP/DOWN) worden ingesteld. Voor de controle van de
temperatuur worden werkelijke waarde en streefwaarde dig-
itaal weergegeven. Een lichtpunt in het display dient ter
optische regelcontrole. De bijbehorende soldeerbout WH 40
wordt van veiligheidskleinspanning voorzien en bezit een
vermogen van 40 W bij 200°C.

Het ,longlife“-soldeerpunt is voorzien van een gegal-
vaniseerde beschermlaag. Deze beschermende laag verlengt
de levensduur van de soldeerpunt aanzienlijk. De houder
voor de soldeerbout en de reinigingsspons zijn in de behuiz-
ing van het station geintegreerd.

Technische gegevens

Afmetingen L x B x H: 158 x 105 x 111
Netspanning: 230V
Vermogen soldeerbout: 40 W bij 200°C
Temperatuurzekering: 130°C

Temperatuurregeling: digitaal 150°C — 450°C

3. Ingebruikname

Depotveer met trechter monteren, hiervoor de klembeugel
van de depotveer in de hiervoor gedachte verlaging (1)
steken. Reinigingsspons (2) met water doordrenken. De sol-
deerbout in het veiligheidsdepot leggen. De steker van de
soldeerbout (10) in de aansluitbus (4) van het regelapparaat
insteken. De netspanning met de gegevens op het typeplaat-
je vergelijken. Bij correcte netspanning het regelapparaat
met het net verbinden. Alle brandbare voorwerpen uit de
buurt van de soldeerbout verwijderen. Het toestel aan de
netschakelaar (9) inschakelen. Bij het inschakelen van het
toestel wordt een zelftest uitgevoerd, waarbij alle weergave-
elementen (5) in bedrijf zijn. Vervolgens wordt voor korte tijd
de ingestelde temperatuur (streefwaarde) weergegeven.
Daarna schakelt de elektronica automatisch op de weergave
van de werkelijke waarde om. Een rode punt (6) in het dis-
play (5) brandt. Deze punt geeft de verwarmimpulsen weer
en dient zodoende ter optische regelcontrole.

Instelling van de temperatuur

Principieel geeft het digitaal display (5) de werkelijke tem-
peratuurwaarde weer. Door bedienen van de toetsen “UP” of
“DOWN” (8) (7) schakelt de weergave op de actueel
ingestelde streefwaarde om. De ingestelde streefwaarde
(knipperend display) kan alleen door aantikken of permanent
indrukken van de “UP”-toets of “DOWN”-toets (8) (7) in
passende richting worden veranderd. Wordt de toets perma-
nent ingedrukt, verandert zich de streefwaarde in de snelle
doorloop. Ca. 2 sec na loslaten schakelt het display automa-
tisch weer op de weergave van de werkelijke waarde om.

4. Werkinstructies

Het vioeimiddel bezit een reinigend effect en dient voor het
oplossen van oxidelagen bij vele metalen. Bij elektronische
solderingen maakt men voornamelijk gebruik van een sol-
deerdraad met vioeilijnmiddelkern. Hierbij dienen harskern-
houdige, geen te agressieve vloeimiddelen te worden
toegepast.

Bij soldeerpauzes en vodr het neerleggen van de soldeerbout
steeds erop letten, dat het soldeerpunt goed vertind is.
ledere mechanische bewerking vernield de galvanische
beschermlaag van het soldeerpunt en reduceert de levens-
duur van het soldeerpunt aanzienlijk.

In regelmatige afstanden dienen het soldeerpunt (12) en de
klembout (11) uit de soldeerbout te worden verwijderd, om
een ,vastvreten” te vermijden.



5. Leveromvang

Regelapparaat met depot en reinigingsspons

Soldeerbout met soldeerpunt
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidsinstructies

6. Reservedelen
0054003499 Soldeerpunt S 3
0054321099 Soldeerpunt S31
0054321199 Soldeerpunt S32 *)
0054311399 Soldeerpunt 43113

0056810699 Soldeerbout WH40
0058743708 Reinigingsspons
0058743709 Veer met trechter

*) Leveromvang

Technische wijzigingen voorbehouden!

Breedte 3,5mm
Breedte 0,4mm
Breedte 2,0mm
Breedte 2,0mm

recht
recht
recht
recht

Nederlands

Nikkel
Longlife
Longlife
Nikkel



Italiano

Grazie per la fiducia accordataci acquistando la stazione di
saldatura Weller WHS 40D. E stato prodotto nel rispetto dei
piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funziona-
mento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

La stazione di saldatura Weller WHS 40D corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

La stazione di saldatura WELLER WHS 40D & stata realizzata
per I'elettronico hobbista esigente. E I'apparecchiatura
appropriata per eseguire saldature professionali nel campo
elettronico. Il sistema elettronico di regolazione digitale viene
impiegato soprattutto nella lavorazione di componenti sensi-
bili termicamente. La temperatura per il saldatoio nell'inter-
vallo di 150° C — 450° C puo essere regolata tramite 2 tasti
(UP/DOWN). Per controllare la temperatura, il valore nomi-
nale ed effettivo vengono visualizzati in modo digitale. Un
punto luminoso sul display serve per il controllo ottico della
regolazione. Il relativo saldatoio WH 40 viene alimentato da
una tensione di protezione a 42 V e dispone di una potenza
di 40 W a 200° C.

La punta di saldatura , Longlife” & dotata di uno strato di pro-
tezione galvanico, che permette di prolungare notevolmente
la durata nel tempo della medesima. Portasaldatoio e spugna
detergente sono integrati nel carter della stazione.

Caratteristiche tecniche

Dimensioni L x L x A: 158 x 105 x 111
Tensione di rete: 230V

Potenza del saldatoio: 40 Wa 200°C
Fusibile termico: 130°C

Regolazione della temperatura: digitale 150° C — 450° C

3. Messa in funzione

Montare la molla di supporto con imbuto, percio innestare la
staffa di bloccaggio della molla nell’apposito incavo (1).
Impregnare la spugna detergente (2) con acqua. Sistemare il
saldatoio sul supporto di sicurezza. Inserire il connettore (10)
nella presa di collegamento (4) dell’apparecchio di comando.
Confrontare la tensione di rete con i dati riportati sulla
targhetta di identificazione. Se la tensione & corretta, colle-
gare I'apparecchio di comando alla rete. Togliere tutti gli
oggetti infiammabili vicino al saldatoio. Avviare I'apparecchio
agendo sull’interruttore di rete (9). Allo start dell’apparecchio
viene eseguito un autotest per controllare se tutti gli elementi
indicatori (5) sono in funzione. Poi appare brevemente la
temperatura regolata (valore nominale). Quindi il sistema
elettronico visualizza automaticamente il valore effettivo. Sul
display (5) & acceso un punto rosso (6), che indica gli impul-
si di riscaldamento e percio serve per il controllo ottico della
regolazione.

Regolazione della temperatura

Il display digitale (5) visualizza sempre il valore effettivo della
temperatura. Premendo i tasti ,,UP“ o ,DOWN* (8) (7), I'indi-
cazione passa al valore nominale regolato. Il valore nominale
impostato (indicazione lampeggiante) put essere modificato
nell’apposita direzione premendo brevemente o permanen-
temente i tasti ,UP“ o ,DOWN“ (8) (7). Tenendo premuto il
tasto, il valore nominale viene modificato velocemente. Circa
2 sec. dopo aver rilasciato il tasto, il display rivisualizza auto-
maticamente il valore effettivo.

4. Istruzioni di lavoro

Il fondente possiede un effetto detergente che permette di
sciogliere gli strati di ossidi presenti su molti metalli. Per le
saldature elettroniche si utilizza soprattutto un filo di appor-
to dotato di anima fondente (leghe per saldatura di tubi).
Percio & opportuno impiegare fondenti contenenti colofonia e
non eccessivamente aggressivi.

Durante gli intervalli di saldatura e prima di deporre il salda-
toio assicurarsi che la punta sia ben stagnata. Qualsiasi lavo-
razione meccanica danneggia irreparabilmente la punta e ne
riduce drasticamente la durata.

Per evitare un ,bloccaggio”, ad intervalli regolari rimuovere
la punta (12) e la vite di serraggio (11) dal saldatoio.

5. Fornitura

Apparecchio di comando con ripiano e spugna detergente
Saldatoio con punta

Istruzioni d’uso

Norme di sicurezza



6. Parti di ricambio

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

*) fornitura

punta di saldatura S 3
punta di saldatura S31
punta di saldatura S32 *)
punta di saldatura 43113

saldatoio WH40
spugna detergente
molla con imbuto

Con riserva di modifiche tecniche!

larghezza 3,5mm
larghezza 0,4mm
larghezza 2,0mm
larghezza 2,0mm

diritta
diritta
diritta
diritta

nichel
Longlife
Longlife
nichel

Italiano



English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller WHS 40D soldering station. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller WHS 40D soldering station corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safe-
ty requirements of Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

We have manufactured the WELLER WHS 40D micro-proces-
sor controlled soldering station especially for the ambitious
electronic hobbyist. It is the correct tool for carrying out pro-
fessional soldering jobs in the electronic world. The digital
electronic control is particularly useful when working on
thermally sensitive components. The soldering iron temper-
ature can be adjusted through the range 150°C — 450°C via
the 2 UP/DOWN buttons. Both the temperature setting and
the actual temperatures are digitally displayed as part of the
temperature control system. A light in the display provides a
visual check. The associated WH 40 soldering iron is sup-
plied with a safety extra-low voltage and has a power rating
of 40 W at 200°C.

The “long-life” soldering bit has been given a galvanised
protective coating. This protective coating considerably
extends the working life of the soldering bit. The soldering
iron holder and the cleaning sponge are integrated in the sta-
tion housing.

Technical data

Dimensions L x W x H: 158 x 105 x 111

Mains voltage: 230V
Soldering iron power rating: 40 W at 200°C
Temperature safety cut-off: 130°C

Temperature control: digital 150°C — 450°C

3. Commissioning

Fit the stowage spring and the funnel; this is done by push-
ing the stowage spring clamp into the specially provided
recess (1). Soak the cleaning sponge (2) in water. Place the
soldering iron in the safe stowage position. Plug the solder-
ing iron plug (10) into the connection socket (4) in the control
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unit. Compare the mains voltage against the details given on
the nameplate. If the mains voltage is correct, plug the con-
troller into the mains. Remove any combustible objects from
the vicinity of the soldering iron. Use the mains switch (9) to
switch on the unit. A self-test of all of the display elements
(5) that are used is carried out when the unit is switched on.
The pre-set temperature (the setting) is displayed for a short
period afterwards. The electronics switch over to the actual
temperature display afterwards. A red light (6) in the display
(5) illuminates afterwards. This light shows that the heating
pulse is present and is used as a visual check.

Temperature adjustment

In principle, the digital display (5) always shows the actual
temperature. The display changes to the actual pre-set tem-
perature if the “UP” (8) or “DOWN” (7) buttons are pressed.
The pre-set temperature setting (flashing display) can now
be changed by tapping or permanently holding down the
“UP” (8) or “DOWN” (7) buttons in the corresponding direc-
tion. If the button is permanently held down, the pre-setting
will change quickly. The display changes back to the current
temperature automatically approximately 2 sec after the but-
ton is released.

4. Working tips

The flux has a cleaning effect with regard to the dissolution
of oxide coatings on many metals. Flux-cored solder is used
virtually exclusively during electronic soldering. Rosin should
be used as the flux, which is a relatively non-aggressive flux.

Always ensure that the soldering bit is well tinned before tak-
ing a break from soldering or stowing the soldering iron.
Each mechanical operation damages the galvanic protective
coating of the soldering bit and drastically reduces the work-
ing life of the soldering bit.

The soldering bit (12) and the clamping screw (11) should be
removed from the soldering iron at regular intervals in order
to prevent “seizing up”.

5. Package contents

Control unit with stowage and cleaning sponge
Soldering iron with soldering tip

Operating manual

Safety information



6. Replacement parts

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

S3 soldering bit
$31 soldering bit
$32 *) soldering bit
43113 soldering bit

WH40 soldering iron
Cleaning sponge
Spring with funnel

*) included in the package

3.5 mm wide
0.4mm wide
2.0mm wide
2.0mm wide

Subject to technical change without notice!

straight
straight
straight
straight

nickel
Long-life
Long-life
nickel

English
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Svenska

Tack for kopet av Weller WHS 40D och visat fortroende. Vid
tillverkningen har mycket strénga kvalitetskrav tilldmpats for
att sékerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Lds noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenméktiga forandringar.

WELLER l6dstation WHS 40D motsvarar EG-forsakran om
dverensstdmmelse enligt de grundldggande sakerhetskra-
ven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

Vi tillverkar den mikroprocessorgestyrda lodstationen
WELLER WHS 40D for krdvande hobbyelektroniker. Detta &r
det ratta verktyget for professionella I6dningsarbeten inom
elektroniken. Den digitala reglerelektroniken visar sig som
sdrskilt viktig for termiskt kénsliga komponenter.
Lodkolvens temperatur kan stéllas in mellan 150°C och
450°C med tva kontrollknappar (UP/DOWN). Fér temper-
aturkontrollen anges bor- och arvérde digitalt. En lyspunkt
pé displayen ger optisk reglerkontroll. Den tillhérande 16d-
kolven WH 40 férsorjs med lag skyddsspanning och har en
effekt pa 40 W vid 200°C.

Longlife-l6dspetsarna &r forsedda med ett galvaniskt sky-
ddskikt, som avsevért forlanger lddspetsens livstid.
Ldodkolvshallaren och avtorkningssvampen &r integrerade i
sjdlva stationen.

Tekniska data

M&tt L x B x H: 158 x 105 x 111
Natspanning: 230V

Effekt lddkolv: 40 W vid 200°C
Temperatursakring: 130°C

Temperaturreglering: digital 150°C — 450°C

3. Idrifttagande

Montera héllarfjadern med tratt genom att sticka in fijaderns
klambygel i fordjupningen (1). Drénk in avtorkningssvampen
(2) med vatten. Lagg lodkolven i sakerhetshéllaren. Satt i
lodkolvskontakten (10) i uttaget (4) p& kontrollenheten.
Jamfor natspanningen med typskyltens angivelse. Om nat-
spénningen stdmmer ansluts kontrollenheten till elndtet. Allt
brannbart material aviagsnas fran lodkolvens nérhet. Sétt pa
strommen med brytaren (9). Nar strommen &ar pa foljer ett
autotest for alla angivelseelement (5). Sedan visas snabbt
den instéllda temperaturen (bdrvérdet). Dérefter stéller elek-
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troniken automatiskt om till visning av &rvardet. En rod punkt
(6) pa displayen (5) lyser. Punkten visar varmeimpulsen och
fungerar som optisk reglerkontroll.

Temperaturinstéllning

| princip anger digitalvisningen (5) &rvardet for tempera-
turen. Nar knapparna UP eller DOWN (8)(7) trycks, stéller
displayen om till det instdllda borvardet. Det instéllda
borvérdet (visas blinkande) kan nu dndras i en av riktningar-
na UP eller DOWN genom korta eller langa tryckningarna pa
knapparna (8)(7). Om knappen halls nere langre &ndras
borvardet genom snabbrullning. Ca. 2 sec sedan knappen
sldppts upp stélls automatiskt om till visning av arvardet.

4. Arbetsinstruktioner

Flussmedlet har en renande inverkan genom sin upplésning
av oxidskikt hos ménga metaller. Vid elektroniklodning
anvinds néstan uteslutande 1odtrad med en kérna av
flussmedel (kanaler). Kolofoniumhaltiga, och inte alltfor
aggressiva flussmedel bér anvéndas.

Under arbetspauser och nér lédkolven Iaggs undan ska man
alltid tinka pa att I6dkolvsspetsen ska vara val fortennad. All
mekanisk péaverkan forstor spetsens galvaniska skyddskikt
och forkortar avsevart l6dspetsens livslangd.

Man bér regelbundet ta ur l6dspetsen (12) och spénnskruven
(11) ur lédkolven for att forhindra att de “ater” sig fast.

5. Leveransen omfattar
Kontrollenhet med hallare och avtorkningssvamp
Lodkolv med lodspets

Bruksanvisning

Sékerhetsanvisningar

6. Reservdelar

0054003499 Lédspets S 3; Bredd 3,5 mm; rak; nickel
0054321099 Lddspets S31; Bredd 0,4 mm; rak; Longlife
0054321199 Lédspets S32*); Bredd 2,0 mm; rak; Longlife
0054311399 Lbdspets 43113; Bredd 2,0 mm; rak; nickel

0056810699 Lddkolv WH40
0058743708 Avtorkningssvamp
0058743709 Fjader med tratt

*) Ingér i leveranser

Med forbehall for tekniska andringar!



Muchas gracias por la confianza depositada al comprar la
estacion de soldadura WHS 40D de Weller. Para la fabricaci-
o6n de este aparato se han aplicado unas normas de calidad
muy exigentes que garantizan un correcto funcionamiento
del mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instruccio-
nes, asi como por modificaciones arbitrarias.

La estacion de soldadura WHS 40D de Weller cumple la
declaracién de conformidad de la CE de acuerdo con los
requisitos de seguridad basicos de las Directivas comunita-
rias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

La estacion de soldadura WELLER WHS 40D controlada por
microprocesador ha sido disefiada para los aficionados mas
exigentes a la electronica. Es una herramienta perfecta para
realizar trabajos de soldadura profesionales con compo-
nentes electronicos. La regulacion electronica digital es
especialmente idonea para trabajar con componentes sensi-
bles a las altas temperaturas. La temperatura del soldador
es regulable en un margen que oscila entre 150°C y 450°C
por medio de 2 teclas (UP/DOWN). La temperatura se vigila
gracias a la indicacion digital de los valores nominal y real.
Un diodo luminoso en el display permite controlar visual-
mente la regulacion. El soldador WH 40 es abastecido por
una baja tension de proteccion y ofrece una potencia de 40
W a 200°C.

El cabezal de soldador “Longlife“ dispone de una capa de
proteccion galvanica. Esta capa de proteccion aumenta con-
siderablemente la vida util del cabezal. El portasoldador y la
esponja de limpieza estan incorporados en la caja de la
estacion.

Datos ténicos

Dimensiones L x W x H: 158 x 105 x 111
Tension de alimentacion: 230V

Potencia del soldador: 40 W a 200°C
Seguro térmico: 130°C

Regulacion temperatura: digital 150°C — 450°C

Espanol

3. Puesta en funcionamiento

Montar el muelle de reposo con el embudo. Para ello, inser-
tar el estribo de apriete del muelle en la cavidad prevista (1).
Empapar la esponja de limpieza (2) en agua. Poner el sol-
dador en su soporte de seguridad. Enchufar el conector del
soldador (10) en la hembrilla de conexidn (4) de la unidad de
control. Comparar la tension de alimentacion con la tension
indicada en la placa de caracteristicas. Conectar la unidad
de control a la red de corriente si la tension de alimentacion
es correcta. Alejar cualquier objeto inflamable del soldador.
Encender el aparato pulsando el interruptor de red (9). Al
encender el aparato se efecttia una comprobacion automati-
ca que pone en marcha todos los elementos indicadores (5).
A continuacion se visualiza brevemente la temperatura ajus-
tada (valor nominal). Después el sistema electronico cambia
automaticamente a la indicacion del valor real. En el display
(5) se enciende un punto rojo (6). Este punto indica los
impulsos térmicos para controlar visualmente la regulacion.

Regulacion de temperatura

Normalmente el indicador digital (5) permite visualizar el
valor real de la temperatura. Al pulsar la tecla “UP“ o
“DOWN*“ (8)(7), el indicador cambia al valor nominal actual-
mente ajustado. El valor nominal ajustado (indicacion inter-
mitente) se puede modificar pulsando brevemente o mante-
niendo pulsado el botén “UP“ o “DOWN“(8)(7) en el sentido
que corresponde. El cambio del valor nominal se produce
rapidamente si se mantiene pulsado el botdn. En torno a los
2 segundos de soltar el botdn, la indicacion vuelve a cam-
biar automaticamente a la indicacion del valo real.

4. Instrucciones de trabajo

El fundente tiene un efecto depurador disolviendo las capas
de 6xido en muchos metales. Para la soldadura de compo-
nentes electronicos practicamente sdlo se emplea un alam-
bre de soldadura blanda con alma decapante. En este caso,
es aconsejable prescindir de los fundentes excesivamente
agresivos que contengan colofonia.

Durante los periodos de descanso y antes de colocar el sol-
dador en su soporte, siempre hay que asegurarse de que el
cabezal estd bien cubierto de cinc. Cualquier esfuerzo
mecanico podria romper la capa de proteccion galvanica del
cabezal, reduciendo considerablemente la vida de util del
cabezal.

Es recomendable retirar periddicamente el cabezal (12) y el

tornillo de apriete (11) del soldador para evitar que queden
“incrustados”.
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5. Volumen de suministro

Unidad de control con soporte y esponja de limpieza

Soldador con cabezal
Instrucciones de uso
Normas de seguridad

6. Repuestos
0054003499 Cabezal S 3
0054321099 Cabezal S31
0054321199 Cabezal S32 *)
0054311399 Cabezal 43113

0056810699 Soldador WH40
0058743708 Esponja de limpieza
0058743709 Muelle con embudo

*) Volumen de suministro

Sujeto a madificaciones técnicas!

13

Anchura 3,5mm
Anchura 0,4mm
Anchura 2,0mm
Anchura 2,0mm

recto
recto
recto
recto

Niquel
Longlife
Longlife
Niquel



Vi takker for kgbet af Weller loddestationen WHS 40D. Under
fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav, som
sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger laeses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller loddestationen WHS 40D overholder EU’s overens-
stemmelseserkleering i henhold til de grundlzeggende sikker-
hedskrav i direktiverne 89/336/EQF og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

WELLER WHS 40D er en mikroprocessorstyret loddestation,
der opfylder alle krav, som stilles af kraesne hobby-elektron-
ikmekanikere. Loddestationen er det rigtige veerktgj til lgs-
ning af professionelle loddeopgaver i forbindelse med elek-
troniske dele. Den digitale reguleringsteknik anvendes i
forste reekke til bearbejdning af temperaturfelsomme kom-
ponenter. Loddekolbens temperatur kan ved hjelp af 2
taster (UP/DOWN) indstilles til mellem 150°C og 450°C.
Temperaturen kontrolleres ved hjelp af et digitalt display,
som viser den @nskede verdi og den faktiske veerdi. Et
lysende punkt pa displayet er beregnet til optisk reguler-
ingskontrol. Den tilhgrende loddekolbe WH 40 bliver tilfort
sikkerhedslavspanding og yder en effekt pa 40 W ved
200°C.

Loddespidsen er af typen ,longlife“ og er forsynet med et
galvanisk beskyttelsesovertreek, som forlnger loddespid-
sens levetid betragteligt. Der er integreret en loddekolbe-
holder og en renggringssvamp i stationens kabinet.

Tekniske specifikationer

Dimensioner L x B x H: 158 x 105 x 111
Netspanding: 230V
Loddekolbens effekt: 40 W ved 200°C
Temperatursikring: 130°C

Temperaturregulering: Digital 150°C - 450°C

Dansk

3. Ibrugtagning

Montér holderfjederen med tragten ved at stikke holderfjed-
erens klemmebgjle ind i hullet (1). Leeg loddekolben pé
sikkerhedsunderlaget og stik stikket pa loddekolben (10) ind
i stromudgangen (4) pa styreapparatet. Sammenlign net-
spaendingen med oplysningerne pa typeskiltet. Hvis net-
spandingen er korrekt, kan styreapparatet sluttes til elnet-
tet. Fjern alle breendbare genstande, der befinder sig i
narheden af loddekolben, og taend for loddekolben pa afbry-
deren (9). Nér der teendes for loddekolben, udferer den en
selvtest, hvor alle displays (5) aktiveres. Derefter vises den
indstillede temperatur (den ¢nskede veerdi) i kort tid,
hvorefter styreelektronikken automatisk skifter om til visning
af den faktiske vaerdi. Der lyser en rgd prik (6) pa displayet
(5). Denne prik viser varmeimpulserne og ger det pa den
made muligt at kontrollere reguleringen visuelt.

Indstilling af temperaturen

Normalt vises den faktiske temperatur pa displayet (5).
Displayet skifter om til den indstillede gnskede veerdi ved
tryk pa tasterne ,UP“ eller ,DOWN“ (8)(7). Den indstillede
onskede veerdi (indikatoren blinker) kan nu @ndres i den
gnskede retning ved at trykke pa ,UP“ eller ,DOWN®
tasterne (8)(7) eller ved at holde dem trykket ind. Nar der
trykkes pa en taste i leengere tid, &ndres den gnskede vaerdi
i hurtigt gennemigb. Indikatoren skifter automatisk om {il
visning af den faktiske veerdi ca. 2 sekunder efter, at der er
givet slip pa tasten.

4. Arbejde med loddekolben

Flusmidlet har en rensende virkning, ved at det lgsner
oxideringer pa mange metaller. | forbindelse med elektron-
iklodninger anvendes der naesten udelukkende en loddetrad,
der er fyldt med flusmiddel (rerloddetrad). Det anbefales at
anvende kolofoniumholdige og under ingen omstaendighed-
er aggressive flusmidler.

| forbindelse med pauser under lodningen og inden
fralegningen af loddekolben skal der altid sgrges for, at lod-
despidsen er godt overtrukket med loddetin. Undgé at bear-
bejde loddespidsen mekanisk, da det @deleegger det gal-
vaniske beskyttelseslag og nedsatter levetiden drastisk.

Loddespidsen (12) og klemmeskruen (11) skal med jeevne
mellemrum afmonteres fra loddekolben for at undgd, at de
“eeder sig fast”.

5. Medfalgende dele

Styremodul med fralaegningsstativ og renggringssvamp
Loddekolbe med loddespids

Brugsanvisning

Sikkerhedshenvisninger
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6. Reservedele

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

Loddespids S 3
Loddespids S31
Loddespids S32 *)
Loddespids 43113

Loddekolbe WH40
Rengeringssvamp
Fjeder med tragt

*) Folger med ved kobet

Ret til tekniske andringer forbeholdes!
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Bredde 3,5 mm
Bredde 0,4 mm
Bredde 2,0 mm
Bredde 2,0 mm

lige
lige
lige
lige

nikkel
longlife
longlife
nikkel



Agradecemos-Ihe a confianga demonstrada ao comprar 0 a
estacdo de soldar WHS 40D da Weller. Na produgéo toma-
ram-se por base as rigorosas exigéncias de qualidade, que
asseguram um funcionamento em perfeitas condigcdes do
aparelho.

A 1. Atencgéo!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicacoes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificacéo abusiva da ferramenta.

0 suporte de WHS 40D da Weller corresponde a declaragéo
de conformidade CE, conforme as exigéncias fundamentais
de seguranca das directivas 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

A estacdo de soldar controlada por microprocessador do tipo
WELLER WHS 40D ¢ produzida por nds para electronicos
amadores. A mesma é a ferramenta para servigos de sol-
dagem profissionais no sector de electronica. O sistema de
regulagéo electronico digital é empregado, especialmente
neste caso, no processamento de componentes sensiveis ao
calor. A temperatura do ferro de soldar pode ser ajustada no
campo de 150 °C a 450 °C através de 2 teclas (UP/DOWN).
Para o controlo da temperatura séo indicados digitalmente
0s valores reais e 0s teéricos. Um ponto iluminado no display
serve para o controlo dptico da regulacéo. O respectivo ferro
de soldar WH 40 é alimentado com baixa tensdo protegida e
dispde de um rendimento de 40 W a 200 °C.

A ponta de solda ,longlife“ é dotada de um revestimento pro-
tector galvanizado. Este revestimento protector prolonga de
maneira sensivel a vida util da ponta de soldar. O suporte do
ferro de soldar e a esponja de limpeza estdo integrados na
caixa da estacéo.

Dados técnicos

Dimensoes C x L x A: 158 x 105 x 111
Tensao de rede: 230V

Rendimento do ferro de soldar: 40 W a 200 °C
Proteccéo temperatura: 130 °C

Regulacéo de temperatura: digital 150 °C a 450 °C

3. Colocacao em servigo

Montar a mola de descanso com a tremonha, para isso
encaixar a barra retentora da mola de descanso no rebaixo
previsto para isso (1). Embeber a esponja de limpeza (2) com

Portugués

agua. Colocar o ferro de soldar no suporte de seguranca.
Encaixar o conector do ferro de soldar (10) na bucha conec-
tora (4) do aparelho de comando. Comparar a tensdo da rede
com os dados constantes na plaqueta de tipo. Conectar o
aparelho de comando com a rede no caso de tenséo correc-
ta da rede. Retirar todos os objectos combustiveis das prox-
imidades do ferro de soldar. Ligar o aparelho através do
interruptor de rede (9). Ao se ligar o aparelho é efectuado um
teste automatico no qual todos os elementos indicadores (5)
mostram estar operacionais. Depois é indicada brevemente
a temperatura ajustada (valor tedrico). Depois 0 sistema
electronico comuta automaticamente para a indicagéo de
valor real. Um ponto vermelho (6) acende no display (5). Este
ponto indica os impulsos de aquecimento e serve assim para
o controlo dptico de regulago.

Ajuste da temperatura

Basicamente o indicador digital (5) mostra o valor real de
temperatura. Ao se carregar nas teclas ,,UP* ou ,DOWN* (8),
(7) o indicador comuta para o valor tedrico ajustado. O valor
tedrico ajustado (indicacdo intermitente) pode agora ser
alterado mediante um breve toque ou pressdo permanente
nas teclas ,,UP“ ou ,DOWN*“ (8), (7) na direccéo correspon-
dente. Se a tecla for mantida carregada, o valor tedrico €
alterado de maneira rapida. Aprox. 2 segundos apds soltar a
mesma o indicador automaticamente comuta novamente
para indicacéo de valor real.

4. Indicacoes de trabalho

0 meio liquido possui um efeito de limpeza ao dissolver
camadas oxidadas em muitos metais. No caso de soldagem
electronica utiliza-se quase exclusivamente arames de solda
com nucleo de meio liquido (solda de tubo). Utilizar meios
liquidos que contenham colofdnio; ndo utilizar nenhum meio
agressivo.

Durante as pausas de soldagem e antes de depositar o ferro
de soldar sempre prestar atencao para que a ponta de solda
esteja bem coberta com zinco. Qualquer trabalho mecénico
destr6i a camada protectora galvanizada da ponta de solda e
reduz de forma acentuada a vida util da ponta de soldar.

Deve-se retirar em intervalos regulares a ponta de soldar
(12) e o parafuso de retencéo (11) do ferro de soldar para
evitar um engripamento.

5. Ambito do fornecimento

Aparelho de comando com suporte e esponja de limpeza
Ferro de soldar com ponta de solda

Instrucdes de operacéo

Indicacdes de seguranca
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6. Pecas sobressalentes

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

Ponta de soldar S 3
Ponta de soldar S31
Ponta de soldar S32 *)
Ponta de soldar 43113

Ferro de soldar WH40
Esponja de limpeza
Mola com tremonha

*) Ambito do fornecimento

largura 3,5 mm
largura 0,4 mm
largura 2,0 mm
largura 2,0 mm

Reservamo-nos o direito a alteracoes técnicas!
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recta
recta
recta
recta

Niquel
Longlife
Longlife
Niquel



Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
WELLER WHS 40D. Valmistuksen perustana ovat kovat laa-
tuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toimin-
non

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti I&pi ennen laitteen kayttoonottoa. Turvallisuusmédray-
sten noudattamattajattdminen voi uhata henkea ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttdohjeista poikkeavasta
kéytosté tai omavaltaisista muutoksista.

WELLER WHS 40D vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvaku-
utusta turvallisuusdirektiiviin 89/336/ETY ja 73/23ETY
mukaan.

2. Kuvaus

Mikroprosessoriohjattu juotinasema WELLER WHS 40D
valmistetaan vaativalle elektroniikkaharrastelijalle. Se on
oikea tyokalu elektroniikan ammattimaisille juottotehtaville.
Digitaalinen séatbelektroniikka soveltuu erityisesti ldam-
poherkkien komponenttien késittelemiseen. Juottimen lam-
potila on sdddettdvissa kahdella ndppaimelld (UP/DOWN)
alueella 150°C — 450°C. Lampétilakontrollia varten nékyy
ohjearvo ja tosiarvo digitaalisesti. Naytossa oleva valopiste
helpottaa optisen saatokontrollin. Juotinaseman juottimelle
WH 40 sydtetddn suojajannitettd ja sen teho on 40 W
200°C:lla.

,Longlife“ —juotinkérki on varustettu galvaanisella suojaker-
roksella. Suojakerros pidentdd juotinkérjen kayttoikaa huo-
mattavasti. Juotinpidike ja puhdistussieni ovat integroitu
aseman koteloon.

Tekniset tiedot

Mitat pxIxk: 158 X 105 X 111
Verkkojannite: 230V

Juottimen teho: 40 W 200°C:lla
Lampétilasuojaus: 130°C

Lampétilasaato: digitaalisesti 150°C — 450°C

3. Kayttoonotto

Spiraalieteline suppiloineen asennetaan tyontdmalla spi-
raalin kiinnityssanka sité varten olevaan syvennykseen (1).
Puhdistussieni (2) kyllastytddn vedelld. Juotin pannaan tur-
vatelineeseen. Juotinpistoke (10) tydnnetddn saatoyksikon
litosrasiaan (4). Vertaa verkkosi jannite tyyppikilven lukuihin.
Mikali verkkojannite on oikea yhdistetddn saatoyksikkd
verkkoon. Viedddn kaikki paloherkédt esineet juottimen
lédheisyydestd. Kytke laitteen verkkokytkin (9) péalle.
Kaynnistysvaiheessa laite suorittaa automaattisen testin,

Suomi

jonka aikana kaikki néytot (5) vilkkuvat. Sen jilkeen nakyy
Iyhyesti sdddetty ldmpétila (ohjearvo). Sen jélkeen elektroni-
ikka vaihtaa automaattisesti tosiarvondyttoon. Nayttéon (5)
syttyy punainen piste (6). Tdma piste ilmaisee ldmmitysim-
pulssit ja toimii optisena sétokontrollina.

Lampétilan saato

Periaatteessa digitaalindyttd (5) ilmaisee lampdtilan tosiar-
von. Kayttdmalla ,,UP“ tai ,DOWN“ —né&ppéimia (8)(7) nayttd
vaihtuu sdddettyyn ohjearvoon. Séadetty ohjearvo (vilkkuva
ndyttd) voidaan muuttaa painamalla lyhyesti tai jatkuvasti
joko ,,UP“ tai ,DOWN*“ —néppéin (8)(7) haluttuun suuntaan.
Painamalla n&ppéintd jatkuvasti ohjearvo muuttuu nopeasti.
Noin 2 sek. néppéimen vapauttamisen jélkeen ndyttd vaihtuu
jalleen tosiarvoon.

4. Tyoskentelyvinkit

Juotteella on puhdistava vaikutus, se liuottaa monien metal-
lien oksidikerroksen. Elektroniikkaa juottaessaan kdytetdan
melkein aina juotelankaa, jossa juoteydin (putkijuote). Silloin
pitéisi kayttaa kolofoniumpitoisia, ei liian syovyttavia juottei-
ta.

Pidettdessd taukoa juottaessa ja ennen juottimen aset-
tamista telineeseen on pidettdva huolta siitd, etté juotinkarki
on tinattu hyvin. Jokainen mekaaninen kasittely tuhoaa
juotinkérjen galvaanisen suojakerroksen ja lyhentdd tuntu-
vasti juotinkérjen kéyttoikaa.

Saanndllisin valiajoin pitdisi irrottaa juotinkérki (12) ja kiinni-
tysruuvi (11) juottimesta vélttdakseen niiden kiinnileikkautu-
mista.

5. Toimituslaajuus

Saatoyksikko telineen ja puhdistussienen kanssa
Juotin ja juotinkérki

Kéyttoohje

Turvallisuusohjeet
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6. Varaosat

0054003499 Juotinkarki S 3;
0054321099 Juotinkarki S 31
0054321199 Juotinkarki S 32*)
0054311399 Juotinkarki 43113

0056810699 Juotin WH40
0058743708 Puhdistussieni
0058743709 Jousi ja suppilo

’) toimituslaajuus

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdén!

leveys 3,5 mm
leveys 0,4 mm
leveys 2,0 mm
leveys 2,0 mm

suora
suora
suora
suora

nikkeli
Longlife
Longlife
nikkeli



206 eUXaPLOTOUME Yia ™V elmiaToolvn Tiou pag dei€arte, ayopdloviag
WHS 40D mg Weller. Katd v kataokeuq mperfnkav auompég
Qnamoelg moloTag, Wote va eEacpahiletal n Gyoyn Aettoupyia ™g
OUOKEUNG.

A 1. Mpodoyy!

Mowv ™ Béon oe Aettoupyia ™G oOuokeung 8laBA0TE MAPAKAAD
TMPOOEKTIKA QUTEQ TIC 0dnyieg Aettoupyiag kau TIG OUVNUMEVES
unodei€elg aogaheiaq. Ze mepimTwon {n ™ENONG TWV KAVOVIOUGV
aopakeiog unapxet kivouvog yia ) {wh kat mv apTéAELd 0ag.

Ma kaBe AN prion, mou armokAivel ano Tig odnyieg Aettoupyiag, kaBwg
kat oe mepintwon aubaipemg petatpomig, dev avaapBavetal ano mv
TIAEUPA TOU KATAOKEUAOTH Kapia eubuvn.

WHS 40D mq Weller avtamokpivetat om dnhwon motémrag EK
olpewva e TIC Paokég anatoelc acgareiag Twv odnylwv
89/336/EOK kat 73/23E0K.

2. [Meptypagn

H ouokeu ouykOAMnong WELLER WHS 40D e xelplopd amd
HIKpoeneEeYaoT KATAOKEUAZETAL AMO €UAG YO TOV QTAITTIKO
£paotTEXVN NAEKTPOVIKO. Efval T0 00016 epYOAE(0 YO eNayYeAUATIKES
OUYKOANAOELG OTOV TOPEQ TWV NAEKTOVIKMV. To YNLakd NAEKTOVIKO
olomua pUBuoNG epapudletal edw (Olitepa yla My enetepyacia
Beppikd euaioBntwv ouotatikav. H Bepuokpacia Tou koAAnMELOU
propel va puBuiotei pe duo miktpa (UP/DOWN) oe okdha 150°C -
450°C. Tia Tov éAeyyo Q Bepuokpaciaq unapxel Ynelakr EvelEn me
TipokaBoplopévng TAg kat e petenBeioag Tyng Beppokpaciag. Eva
QWTEWVO ONeio 0T uTeWr EVOELEN XOnolWeUEL YIa TOV OTTIKO EAEYXO
g puBuiong. To koAMnmpt WH 40 g ouokeung dlabeTet yaunAn taon
nipootasiag kat éxet anodoon 40 W otoug 200°C.

H pim tou KoMnmptol «longlife» (uakpd didpkela {wng) dlaBETel
YaABaVIKO TIPOOTATEUTIKO 0TPWHA. AUTO Tapateivel aloBnTa  didpkela
(¢ MG WmG. To oThplypa Tou KOAANTPLOU Kal TO Opouyyapt
kaBaplopou eival eVowpaTwPEVa 0TO TEPIBANUA ™G OUCKEUNG.

Texvika otouyeia

Aotaoeic MxMxY: 158 x 105 x 111
‘Evtaon diktuou: 230V

loxUg koAAnpLOU: 40 W otoug 200°C
Adopahela Beppokpaciag: 130rC

PUBLion Beprokpaoiag: Unoiakr) 150°C - 450°C

3. ©¢on oe Aettoupyia

ToroBemote Ta eAampla Paong pe v xodvn, eloayoviag 1o
ouopIYKTPa Twv ehampiwv péaa amv ewdik ecoyr (1). Mouokéwrte To
ogouyyapL kaBapiapou (2) pe vepd. TomoBeate To koAMnmpt o Bdon
acgakeiag. EwodyeTe To peupatohjmm Tou koAnmpiou (10) ato koutd
ouvdaewv (4) Tou xelplonpiou. ZuykpiveTe ™V TAoN Tou diKTUOU pE Ta
otolyela oy TAakeTa. EQOoov 1) Tdon diKTUoU eival 0woTr, OUVdETE

EAAvik

T0 YEPLOTAPL0 e To diKTUO pelpatog. dpovTioTe va pnv umdpyouv
eUpAeKTa avTIKeiueva kovtd oTo koAnmpL Oéote ™ ouokeuy oe
Aetroupyia e To dlakomm (9). Kata m B€an oe Aettoupyia ™g ouokeung
dlekayetal €vag auToEAeyXog, katd Tov omoio avaBouv OAeg ol
evdeitelq (5). AkoloUBwg mapoucidletat yia Aiyo évdelEn g
Beppokpaciag mou €xet pubuiotel (mpokabopiopévn Twn). Enetta to
NAEKTPOVIKO  OUOTNHA  emavagépel autopata v Evdelfn g
Beppokpaciaq o petpnbeioa (mpaypatikn) Tw. 2y Auyvia (5) avaget
va koKKIvo onpieio (6). To anpieio autd defyvel Toug Beppikols maAuolg
KL XpnoleUet £T0L TV OTITKG EAeYX0 ™G PUBLONG.

PuBpion mg Bepuokpacdiaq

H Unotaxr évoeln (5) deiyvel Baokd  petpnbeioa T Beppokpaaiag.
Mat@vrag ta mnktpa «UP» 1 «DOWN>» (8)(7) n €vdeiEn enavépyetat
omv wg ToTe pubuiopévn (pokaBopiopévn) Ty Beppokpaciag. H
puBuopévn aut Ty (évdelEn mou avaBooprvel) propel Tdpa va
aMayBel mpog Ta mavw 1) MPOg Ta KATW e eAaPpId maTruata 1 Le
ndmua dapkolg mieong ota mARkTpa «UP» 1§ «DOWN» (8)(7)
avahoywg. Me To mdmpua dlapkolg mieong n Ty Beppokpaciag
aMaCetal Taxéwg. ApoU agnoete To TARKTPO 2 OeuT. n €vdelfn
ENAVEPYETAL OTNV TPAYHATIKY TN,

4. Ynodei€elc yia mv epyaoia

To oul\imaopa dlaBétel evépyela kaBaplopol pe mv éwvola G
dldhuong oTppatog ofediou oe MOAAG pETaMA. Ze mepimTwon
NAEKTPOVIKAV OUYKOANOEWY YiveTal oYedOV aMOKAELOTIKY Xprion evog
olppatog ouykOMnang pe mupnva culhmaopatog (owAnvoeldr
OUYKOAMNTIKG péca). e aum TV TepImTwon mpEMeL va
Xpnollorolouvtal OUANIMAoUATA e KOAOQAOVIO avTl Twv TOAU
lOBPWTIKGY CUANTIAOUAT@Y.

210 dlAeippata ouyKOAMNoNg Kot mptv BAAETE 10 KOANTpL on Baon,
TpooéxeTe va eval yavwpévn n uim tou. Kabe pnxaviki enetepyacia
KaTaoTpéPeL To YOABAVIKO EMOTPWHA TG MUMG TOU KOAANPLoU Kat
Jelavel dpaoTikd m dldpkela {whg e,

2 TOKTIKA OlaoThpaTa €ivat KaAG va apapefte ™ LU ToU KOANMELOU
(12) kat Tov koxhia oUopLyEng (11) and To KoAMnTL yia va anopeuyBei
0 YoQrvwpa’.

5. H napddoon mepthapBavel
Xelplomplo pe Baom kat aouyyapt kabaplopou
KoAnmpt pe pom

Odnyieg yelptopol

Odnyieg Aettoupyiag

20



EAAnvik

6. AvtalakTIKG

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

MU koMnmptol S 3
MU koMnmplou S31
Mum koMnmpto S32 *)
MU koMnmptou 43113

KoAnmpt WH40
Zpouyyapt kaBaplapol
EAamipla pe xovn

*) ZunepihayBavetal oy mapadoon

MA\atog 3,5mm
MA\atog 0,4mm
MA\atog 2,0mm
MA\atog 2,0mm

Me erguAatn Tou dKAIRLATOG TEXVIKWY TPOTOTOUoEwWY!
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eubela
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VIKEAIOU
Longlife
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Weller lehim istasyonunu WHS 40D satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven icin ok tesekkiir ederiz.Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giivenceye
alan en siki kalite talepleri temel alinmistir.

A 1. Givenlik uyarylary

Uretici, (retici tarafyndan isletme talimaty'nda belirtilen kul-
lanimlarin digindaki kullanymlar igin ve kendi sorumluluiunuz-
da yapylan degisiklikler icin hicbir sorumluluk tistlenmez.

Bu isletme talimaty ve icerisinde bulunan uyarylar dikkatlice
okunmalydyr ve iyi g6ruliir bir sekilde lehim cihazynyn yaky-
nynda muhafaza edilmelidir.

Uyarylaryn dikkate alynmamasy, kazalara ve yaralanmalara
veya insan satylyly icin olumsuzluklara neden olabilir.

Weller lehim istasyonu WHS 40D, uyumluluk beyany uyaryn-
ca 89/336/EWG ve 73/23/EWG talimatlarynyn temel glvenlik
taleplerine uygundur.

2. Aciklama

Mikro islemci tarafindan kumanda edilen Weller WHS 40D
lehim istasyonu tarafimizdan yiiksek talepleri olan Hobi elek-
trikcileri icin Uretilmektedir. Elektronikteki profesyonellehim
gorevleri icin de dogru alettir. Dijital ayar elektronigi, termik
acidan hassas olan bilesenlerin igslenmesinde kendine bir kul-
lanim alani bulmaktadir. Lehim havyasinin sicakii§i 150 °C ila
450 °C arasinda iki buton (UP/DOWN) (izerinden ayarlanabi-
lir. Sicaklik kontrolii icin olmasi gereken deger ve gercek
deger dijital olarak gdsterilir. Ekrandaki bir isikli nokta gorsel
ayar kontroline hizmet eder. Buna ait lehim havyasi WH 40
dusik koruma gerilimiyle beslenir ve

200 °C'de 40 W gictindedir.

“longlife" lehim ucu galvanizli bir koruma tabakasina sahiptir.
Bu koruma tabakasi lehim ucunun émrinU belirgin sekilde
uzatmaktadir. Lehim havyasi tutucusu ve temizleme stingeri
istasyonun gévdesine entegre edilmistir.

Teknik veriler

Olgilleri UXE x Y: 158 x 105 x 111

fiebeke gerilimi: 230V
Lehim havyasi glici: 200 °C'de 40 W
Sicaklik emniyeti: 130 °C

Sicaklik ayari: dijital 150 °C - 450 °C

3. Caligtinimasi

Hunili yerlestirme yayini monte edin, bunun igin yerlestirme
yayinin sikistirma kolunu bunun igin éngdrilen tespit yerine
(1) yerlestirin. Temizleme slingerini (2) suya batirin. Lehim
havyasini emniyet muhafazasina yerlestirin. Lehim havyasi
fisini (10) kumanda cihazinin

Almanca

baglanti girisine (4) takin. fiebeke gerilimini tip etiketinin tize-
rindeki bilgilerle kargilastirin. fiebeke gerilimi dogru ise kum-
anda cihazini sebekeye baglayin. Tiim yanabilir maddeleri
lehim havyasinin yakinindan uzaklastirin. Cihazi agma kapat-
ma diigmesiyle (9) agin. Cihazi agarken tim gosterge ele-
manlarinin (5) ¢alistigi bir test uygulanir. Bu islemden sonra
kisa bir siire igin ayarlanan sicaklik (olmasi gereken deger)
gosterilir. Bundan sonra cihaz elektronigi otomatik olarak
gercek deger gostergesine geger. Kirmizi bir nokta (6) ekran-
da (5) yanar.

Bu nokta 1sitma impulslarini gésterir ve bdylece gérsel ayar
kontroliine hizmet eder.

Sicaklik ayari

Dijital gbstere (5) temelde her zaman sicaklik degerlerini
gosterir. "UP" veya "'DOWN" (8) (7) butonunu kullanildiginda
gosterge o anda ayarlanmis olan olmasi gereken degere
gecmektedir. Ayarlanan olmasi gereken deger (yanip sénen
gosterge) simdi "UP" veya "DOWN" butonuna (7) (8)
basilarak istenilen yonde degistirilebilir. Butona stirekli
basildiginda olmasi gereken deger hizli sekilde degismekte-
dir. Butonu biraktiktan yaklasik 2 saniye sonra gdsterge tekrar
otomatik olarak gercek degere gegmektedir.

4, Isletme talimatlan

Akiskan malzeme bircok malzemede oksitlenen tabakanin
¢ozlilmesi anlaminda, temizleyici bir etkiye sahiptir. Elektronik
lehim calismalarinda istisnai durumlarin disinda sadece lehim
pastali lehim teli (boru lehimi) kullanilir. Bu esnada kolofony-
um iceren, fazla agresif olmayan akiskan malzemeler kul-
laniimalidir.

Lehimlemeye ara verildiginde ve lehim havyasi kenara koyul-
madan énce her zaman, lehim ucunun iyi sekilde kalaylanmig
olmasina dikkat edilmelidir. Her mekanik etki lehim ucunun
galvanizli koruma tabakasina zarar verir ve lehim ucunun
Omrind belirgin sekilde azaltir.

"Yapismay!" 6nlemek icin diizenli araliklarla lehim ucu (12) ve
sikistirma civatasi (11) lehim havyasindan ¢ikartiimalidir.

5. Teslimat kapsami

Yerlestirme yeri ve temizleme stingerli kumanda cihaz
Lehim uglu lehim havyasi

isletme talimati

Givenlik uyarilari

22
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6. Yedek parcalar
0054003499 Lehim ucu S 3
0054321099 Lehim ucu S31
0054321199  Lehim ucu S32%)
0054311399  Lehim ucu 43113

0056810699 Lehim havyasi WH40
0058743708 Temizleme slingeri
0058743709 Yay ve huni

*) Teslimat kapsami

Teknik degisikliklerin hakki sakiidir!
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Eni 3,5mm
Eni 0,4mm
Eni 2,0mm
Eni 2,0mm

diz
diz
diz
diz

Nikel
Longlife
Longlife
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Dékujeme Vam za davéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim pajeci stanice Weller WHS 40D. P¥i jeji vyrobé se
uplatriovala pfisna kvalitativni kritéria, ktera zarucuji spo-
lehlivou funkci stanice.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim stanice do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouziti a pfilozené Bezpeénostni pokyny.
Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpist hrozi nebezpedi
poranéni i smrtelného Urazu.

Viyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouziti v roz-
poru s Navodem k pouziti, ani za svépomocné provadéné
Upravy.

Péjeci stanice Weller WHS 40D odpovida Prohlaseni o
shodé ES podle zakladnich bezpeénostnich poZadavki
smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Péjeci stanice s mikroprocesorovym Ffizenim WELLER
WHS 40D je uréena naroénym amatérskym elektroniktm.
Hodi se pro profesionalni pajeni elektronickych obvodu.
Digitaini elektronicka regulace je uzite¢na predevsim pfi
pajeni teplotné citlivych komponent. Pozadovanou teplotu
Ize nastavit v rozsahu 150-450 °C pomoci 2 tladitek
(UP/DOWN). Pro kontrolu teploty se digitainé zobrazuje
pozadovand a skuteéna teplota. Cervend tecka na displeji
slouzi k optické kontrole regulace. Péajecka WH 40 se
napaji ochrannym nizkym napétim a ma pfi 200 °C vykon
40 W.

Péjeci hrot longlife je opatfen galvanickou ochrannou
vrstvou. Tato ochranna vrstva zna¢né prodluzuje zivotnost
pajeciho hrotu. V krytu stanice jsou integrovany drzak
pajecky a Cistici houbicka.

Technickeé udaje

Rozméry Dx Sx V: 158 x 105 x 111
Sitové napéti: 230V

Viykon pajecky: 40 W pfi 200 °C
Teplotni pojistka: 130 °C

Regulace teploty: digitalni 150-450 °C

3. Uvedeni do provozu

Upevnéte pruzinovy stojanek s odkladacim trychtyfkem
tak, ze upinaci tfmen pruzinového stojanku zastréite do
vytezu (1). Cistici houbicku (2) nechte nasaknout vodou.
Pajecku odlozte do bezpeénostniho stojanku. Zastréku
pajecky (10) zasunite do pfipojovaci zasuvky (4) fidici jed-
notky. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s udajem na
typovém Stitku. Je-li sitové napéti spravné, pfipojte Fidici

Cesky

jednotku k siti. Odstrarite z blizkosti pajecky vSechny
hoflaviny. Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem (9). Pfi zap-
nuti pfistroje se provede vlastni test, pfi kterém sviti
vSechny segmenty displeje (5). Nasledné se kratce
zobrazi nastavena teplota (pozadovana hodnota). Pak se
displej automaticky pfepne na zobrazeni skute¢né hodno-
ty. Cervend tedka (6) na displeji (5) sviti. Tato te¢ka indiku-
je topné impulsy a slouzi tak k optické kontrole regulace.

Nastaveni teploty

Norméiné zobrazuje displej (5) skutecnou teplotu. Po
stisku tlacitka UP nebo DOWN (8) (7) se displej pfepne na
pravé nastavenou pozadovanou hodnotu. Nastavenou
pozadovanou hodnotu (blikajici displej) je mozné zménit
odpovidajicim smérem pouze kratkymi stisky nebo trvalym
stisknutim tlacitka UP nebo DOWN (8) (7). Pfi trvalém
stisknutim tlacitka se pozadovana hodnota méni rychle.
Pfiblizné 2 s po uvolnéni tlagitek se displej pfepne opét na
zobrazeni skuteéné hodnoty.

4. Pracovni pokyny

Tavidlo ma Gistici ucinek ve smyslu rozpousténi vrstvy
oxidd u mnoha kov(. Pfi pajeni v elektronice se pouziva
téméf vyhradné péjeci drat s tavidlem uprostfed (tru-
bickova pajka). Pouzivejte tavidla na bazi kalafuny, nikoli
pfili§ agresivni tavidla.

Pfi pfestavkéach v pajeni a pred odlozenim pajecky dbejte
na to, aby byl pajeci hrot dobfe pocinovan. Kazdy mechan-
icky zésah ni¢i ochrannou galvanickou vrstvu péjeciho
hrotu a drasticky sniZuje jeho zivotnost.

V' pravidelnych intervalech sejméte z pajecky péajeci
hrot(12) a vySroubujte upinaci Sroub (11), aby se zabrani-
lo pfitaveni.

5. Rozsah dodavky

Ridici jednotka s odkladacim stojankem a Cistici houbick-
ou

Péajecka s pajecim hrotem

Provozni ndvod

Bezpecnostni pokyny
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Cesky

6. Nahradni dily
0054003499 pajeci hrot S 3
0054321099 pajeci hrot S31
0054321199 pajeci hrot S32*)
0054311399 pajeci hrot 43113

0056810699 pajeci hrot WH40
0058743708 Cistici houbicka

Sitka 3,5 mm
Sitka 0,4 mm
§itka 2,0 mm
Sitka 2,0 mm

0058743709 pruzinovy stojanek s trychtyfem

*) rozsah dodavky

Technické zmény vyhrazeny!
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WHS 40D. Za podstawe produkcji przy-
jelismy surowe wymogi jakoSciowe, ktére zapewniajg nie-
naganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczytaé uwa-
Znie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazdéwki
bezpieczeristwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bezpiecze-
nstwa stanowi niebezpieczenstwo utraty zdrowia lub
zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WHS 40D odpowiada deklaracii
zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami bez-
pieczenstwa wg norm 89/336/EWG oraz 73/23EWG.

2. Opis

Stacja lutownicza Weller WHS 40D ze sterowaniem mikro-
procesorowym produkowana jest z myslg o wymagaja-
cych elektronikach-hobbystach. Jest to wasciwa lutowni-
ca do profesjonalnych prac lutowniczych z zakresu elek-
troniki. Cyfrowa elektronika regulacyjna znajduje przy tym
zastosowanie przy pracach z wrazliwymi termicznie kom-
ponentami. Temperatura moze by¢ ustawiona poprzez
uzycie dwoch przyciskéw (UP/DOWN) w zakresie od
150°C - 450°C). Dla kontroli temperatury warto$¢ zadana
i rzeczywista wysSwietlana jest cyfrowo. Punkt $wietlny na
wyswietlaczu stuzy do optycznej kontroli regulaciji. Dotac-
zona do zestawu kolba lutownicza WH 40 zasilana jest
napieciem niskim i posiada moc 40 W przy 200°C.

Grot lutowniczy longlife pokryty jest galwaniczng warstwg
ochronng. Warstwa ta znacznie wydtuza zywotnos$é grotu
lutowniczego. Uchwyt do lutownicy i gagbka do
czyszczenia zintegrowane sg w obudowie stacji.

Dane techniczne

Wymiary dt. x szer. x wys.: 158 x 105 x 111

Napiecie sieciowe: 230V
Moc kolby lutowniczej: 40 W przy 200°C
Bezpiecznik temperaturowy:  130°C

Regulacja temperatury: cyfrowa 150°C — 450°C

3. Uruchomienie

Zamontowaé sprezyne podkfadki z lejkiem; w tym celu
wtozy¢ patak zaciskowy sprezyny podktadki w dane wgte-
bienie (1). Ggbke do czyszczenia (2) nasaczy¢ woda.
Potozy¢ lutownice na podstawce lutownicy. Wtyczke kolby

Polski

lutowniczej (10) podtaczy¢ do gniazda przytagczeniowego
(4) sterownika. Porédwna¢ napiecie sieciowe z wartoscig
podang na tabliczce znamionowej. Jesli napiecie jest
wtasciwe mozna podtgczy¢ sterownik do sieci. W poblizu
lutownicy nie moga znajdowaé sie zadne tfatwopalne
przedmioty. Za pomocg wigcznika sieciowego (9) wiaczy¢
urzgdzenie. Podczas wigczania urzgdzenia
przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie ktérego
wszystkie wySwietlacze (5) sg aktywne. Nastepnie, na
krotko wyswietli sie ustawiona temperatura (wartosé
zadana). Potem elektronika automatycznie przetgcza sie
na wskaznik wartosci rzeczywistych. Na wyswietlaczu (5)
zaswieci sie czerwony punkt (6). Ten punkt pokazuje
impulsy grzejne i stuzy tym samym jako optyczna kontrola
regulacii.

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (5) pokazuje zasadniczo warto$¢
temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku UP
lub DOWN (8)(7) wyswietlacz przetgczy sie na wskazania
ustawionej wartosci zadanej. Ustawiona warto$¢ zadana
(pulsujgce wskazanie) moze byé zmieniona w odpowied-
nim kierunku jedynie przez krotkie nacisniecie lub
przytrzymanie przycisku UP lub DOWN (8) (7). Jesli przy-
cisk bedzie wciskany w sposéb ciagty, wartos¢ zadana
bedzie zmieniata sie w przyspieszonym tempie. W
momencie puszczenia przycisku, po ok. 2 sek. wyswiet-
lacz automatycznie wskaze warto$¢ rzeczywistg.

4. Wskazéwki dot. pracy

Topnik posiada pewne witasciwosci czyszczace, takie jak
rozpuszczanie  warstwy  tlenkdw  pokrywajgcych
roéznorodne metale. Do prac lutowniczych z zakresu elek-
troniki stosuje sie prawie wytgcznie lut z rdzeniem top-
nikowym (lut rurkowy). Nie nalezy uzywac przy tym zbyt
agresywnych topnikéw, lecz takich, ktére zawierajg
domieszke kalafonii.

W trakcie przerw w lutowaniu i przed odtozeniem lutowni-
cy na podstawke nalezy zawsze pamietac o tym, aby grot
byt dobrze pokryty warstwg cyny. Kazde dziatanie
mechaniczne, ktéremu poddany jest grot lutowniczy,
niszczy jego galwaniczng powtoke ochronng, obnizajac
tym samym drastycznie zywotnosé grotu.

Aby zapobiec zapiekaniu sie grotu, nalezy regularnie wyj-
mowac z lutownicy grot lutowniczy (12) i Srube zaciskowg

(11).

5. Zakres wyposazenia
Sterownik z podstawka i ggbkg do czyszczenia
Lutownica z grotem Instrukcja obstugi
Wskazoéwki bezpieczenstwa
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Polski

6. CZQSCI Zamienne
0054003499 Grot lutowniczy S 3
0054321099 Grot lutowniczy S31
0054321199 Grot lutowniczy S32%)
0054311399 Grot lutowniczy 43113

0056810699 Kolba lutownicza WH40
0058743708 Gabka do czyszczenia
0058743709 Sprezyna z lejkiem

*) Zakres wyposazenia

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Kdszonjik a Weller WHS 40D forrasztédllomas megva-
sarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran
a legszigorubb minéségi kdvetelményeket vettik alapul,
ami biztositja a készlilék kifogastalan mlikodését.

A 1. Figyelem!

A készillék tizembevétele el6tt kérjik, figyelmesen olvas-
sa el az lizemeltetési Utmutatét és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi eléirasok figyelmen kivil hagy-
4sa esetén sérilés- és életveszély fenyeget.

Més, az lzemeltetési utmutatotol eltérd hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén a gyarté nem véllalja a
felel6sséget.

A Weller WHS 40D forrasztéallomas az EU megfeleléségi
nyilatkozat szerint megfelel a 89/336/EWG és 73/23EWG
iranyelvek alapvetd biztonsagi kévetelményeinek.

2. Leiras

A mikroprocesszor altal vezérelt WELLER WHS 40D for-
rasztdallomast az igényes hobbi-elektrotechnikusok
részére gyartjuk. Az elektronikaban ez a megfelell szer-
szam a professzionalis forrasztasi feladatokhoz. A digitélis
szabalyozo-elektronika ezen belil kuldéndsen a hire
érzékeny komponensek megmunkalasanal taldlja meg a
maga alkalmazasi terlletét. A forrasztopaka himérsék-
letét 2 gombon (UP/DOWN) keresztiil a 150°C — 450°C-o0s
tartomanyban lehet bedllitani. A himérséklet
elleniirzéséhez digitalisan kijelzésre kerll mind az eliirt,
mind pedig a tényleges érték. Az optikai szabalyzasel-
lendrzésre egy a kijelzlin lathaté fénypont szolgal. A
készilékhez tartoz6 WH 40 forrasztdpaka aramellatasa
védelemmel ellatott kisfeszultséggel torténik, és a paka
200°C-on 40 W teljesitménnyel rendelkezik.

A longlife” forrasztocsucs egy galvanos védiréteggel van
ellatva. Ez a védiiréteg jelentlisen meghosszabbitja a for-
rasztdcsucs élettartamat. A késziilék dobozaba egy for-
rasztopaka-tarto és egy tisztitészivacs is be van épitve.

MZszaki adatok

H x Sz x M méretek: 158 x 105 x 111

Haldzati fesziltség: 230V

Forrasztopaka teljesitménye: 200°C-on 40 W

Hilimérséklet-biztosito: 130°C

Hlimérséklet-szabalyozas: digitalisan
150°C - 450°C
kozott

Magyar

3. Uzembehelyezés

Szereljlk fel a garattal ellatott tartérugét, ehhez dugjuk be
a tartérugd rogzitikengyelét az erre a célra szolgald
mélyedésbe (1). A tisztitdszivacsot (2) itassuk at vizzel. A
forrasztdpakat tegy(ik be a biztonsagi tartéba. Dugjuk be a
forrasztopaka dugojat (10) a vezérlikészilék csat-
lakozohuvelyébe (4). Hasonlitsuk éssze a haldzati fesziilt-
séget a tipusjelz(i tablan Iévl adattal. Helyes hal6zati fes-
zilltség esetén kossik ra a vezérliikésziléket a haldzatra.
Tavolitsunk el minden gyulékony anyagot a forrasztopaka
kozelébil. A haldzati kapcsoldval (9) kapcsoljuk be a
késziléket. A késziilék bekapcsolasakor egy dnteszt kerill
végrehajtasra, amely alatt az 6sszes kijelzlielem (5)
lizemben van. Ezt kdvetiien révid iddre kijelzésre keril a
bedllitott hlimérséklet (eltirt érték). Utdna az elektronika
automatikusan atkapcsol a tényleges érték kijelzésére. A
Kijelz(in (5) egy piros pont (6) vilagit. Ez a pont a fZt(im-
pulzust mutatja, és ezdltal az optikai szabalyzasel-
lendirzésre szolgal.

A hiimérséklet beallitasa

A digitdlis kijelzii (5) alapvetiien a tényleges hlimérsékleti
értéket mutatja. Az ,UP“ (8) vagy ,DOWN* (7) gombok
miikodtetésekor a kijelzés atkapcsol az ez idli szerint
bedllitott elliirt értékre. A beadllitott elliirt érték (villogd
kijelzés) most az ,UP“-gomb (8) vagy a ,DOWN“-gomb (7)
nyomogatasaval vagy folyamatos lenyomva tartdsaval a
megfelelli iranyban mddosithaté. Ha a gombot folyam-
atosan lenyomva tartjuk, akkor az eliirt érték gyorsan
végigfutva valtozik. A gombok elengedése utan kb. 2 mp-
cel a kijelzés ismét automatikusan visszakapcsol a
tényleges érték megjelenitésére.

4. Tanacsok a munkahoz

A forrasztdzsir tisztit6 hatéssal rendelkezik abban az
értelemben, hogy sok fémnél leoldja az oxidrétegeket. Az
elektronikai forrasztasoknal csaknem kizardlag for-
rasztdzsir-béllel ellatott forrasztéhuzalt (csliforrasz)
hasznalunk. Ezek kozll koloféniumtartalmi, nem tulsa-
gosan agressziv forrasztézsirt hasznaljunk.

Forrasztasi sziinetekben és a forrasztopaka letétele elitt
mindig Ugyeljiink arra, hogy a forrasztécsucs jél be legyen
6nozva. Minden mechanikus megmunkalas elpusztitia a
forrasztécsucs galvanos védlrétegét, és drasztikusan
csokkenti a forrasztdcsucs élettartamat.

A forrasztdcsucsot (12) és a szoritécsavart (11) rendsz-

eres idikdzonkeént el kell tavolitani a forrasztopakabdl a
Loeslés” elkeriilése érdekében.
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Magyar

5. Szallitasi csomag

Vezérllikészilék pakatartdval és tisztitészivaccsal

Forrasztopaka forrasztocstcesal
Uzemeltetési utasitas
Biztonsagi utasitasok

6. Potalkatrészek
0054003499 S 3 forrasztécsucs
0054321099 S31 forrasztécsucs
0054321199 S32 forrasztocsucs *)
0054311399 43113 forrasztdcsucs

0056810699 WH40 forrasztopaka
0058743708 Tisztitoszivacs
0058743709 Rugé garattal

*) A széllitasi csomagban

szélesség 3,5mm
szélesség 0,4mm
szélesség 2,0mm
szélesség 2,0mm

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

29

egyenes
egyenes
egyenes
egyenes

nikkel
longlife
longlife
nikkel



Dakujeme vam za déveru, ktor(i ste ndm preukézali zaku-
penim spajkovacieho zariadenia WHS 40D. Pri vyrobe sa
uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré zaruéuju bez-
chybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, dok-
ladne precitajte tento ndvod na poutzitie a prilozené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpecnostnych poky-
nov hrozi riziko Urazu alebo ohrozenia Zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné ucely ako su uvedené v navo-
de na jeho obsluhu, ako aj pri svojvolnych zmenach zaria-
denia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zaruku.

Spéjkovacie zariadenie Weller WHS 40D zodpoveda Vyh-
laseniu o zhode EG podfa zakladnych bezpecnostnych
poziadaviek smernic 89/336/EWG a 73/23/EWG.

2. Popis

Spajkovacia stanica s mikroprocesorovym riadenim
WELLER WHS 40D je uréena naroénym amatérskym
elektronikom. Je spravnym nastrojom pre profesionaine
spajkovacie prace v elektronike. Digitdlna elektronicka
regulacia je uzitotnd predovSetkym pri spajkovani
teplotne citlivych komponentov. Pozadovanu teplotu
mozno nastavit v rozsahu 150 450 °C pomocou 2 tlaci-
diel (UP/DOWN). Na kontrolu teploty sa digitalne zobrazu-
je pozadovana a skutodnd teplota. Cerveny bod na displeji
sluzi na opticku kontrolu regulacie. Spajkovacka WH 40 sa
napaja ochrannym nizkym napétim a ma pri 200 °C vykon
40 W.

Spéjkovaci hrot longlife je opatreny galvanickou ochran-
nou vrstvou. Této ochrannd vrstva vyrazne prediZuje Ziv-
otnost spajkovacieho hrotu. V kryte stanice je integrovany
drziak spajkovacky a Cistiaca Spongia.

Technické udaje

Rozmery D x Sx H: 158 x 105 x 111
Sietové napétie: 230V

Viykon spajkovacky: 40 W pri 200 °C
Teplotna poistka: 130 °C

Regulacia teploty: digitalna 150-450 °C

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontuje pruzinu stojana so vstupnym ustim tak, ze upi-
naciu objimku pruziny stojana vsuniete do na to uréenej
priehlbiny (1). Cistiacu $pongiu (2) navihite vodou.
Spéjkovacku vloZte do odkladacieho stojana. Zastréku
spajkovacky (10) zasunte do pripojovacej zasuvky (4) ria-
diacej jednotky. Sietové napétie porovnajte s udajmi na

Slovensky

typovom Stitku. Pri spravnej hodnote sietového napétia
mozno riadiacu jednotku pripojit do siete. Z blizkosti
spajkovacky odstrante vSetky horfavé predmety. Zariade-
nie pomocou sietového vypinaca (9) zapnite. Pri zapnuti
zariadenia sa vykona autotest, pri ktorom su v prevadzke
vSetky ukazovatele (5). Nasledne sa kratko zobrazi nas-
tavend teplota (poZadovana hodnota). Potom elektronika
automaticky prepne na ukazovatel skutocnej teploty. Cer-
veny bod (6) na displeji (5) svieti. Tento bod indikuje
vyhrievacie impulzy a sluzi tak na opticku kontrolu regula-
cie.

Nastavenie teploty

V zésade sa na digitdlnom ukazovateli (5) zobrazuje sku-
to¢nd teplota. Po stlaceni tlacidla UP alebo DOWN (8) (7)
sa displej prepne na prave nastavenu pozadovanu hodno-
tu. Nastavenu pozadovanu hodnotu (blikajuci displej) je
mozné zmenif zodpovedajucim smerom len kratkymi
stla¢eniami alebo trvalym stlaéenim tladidla UP alebo
DOWN (8) (7). Pri trvalom stlageni tla¢idla sa pozadovana
hodnota meni rychlo. Priblizne 2 s po uvolneni tladidiel sa
displej prepne opét na zobrazenie skutocnej hodnoty.

4. Pracovne pokyny

Tavidlo ma Cistiaci ucinok v zmysle rozpustenia vrstvy oxi-
dov pri mnohych kovoch. Pri spajkovani v elektronike sa
pouziva takmer vyhradne spéjkovaci drét s tavidlom
uprostred (rdrkova pajka). Pouzivajte tavidla na baze kala-
funy, a nie prili§ agresivne tavidla.

Pri prestavkach v spajkovani a pred odlozenim spajko-
vacky dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocino-
vany. Kazdé mechanické poSkodenie zniéi galvanicku
ochrannd vrstvu spajkovacieho hrotu a drasticky skrati ziv-
otnost spajkovacieho hrotu.

V pravidelnych intervaloch snimte zo spajkovacky spajko-

vaci hrot (12) a vyskrutkujte upinaciu skrutku (11), aby sa
zabranilo pritaveniu.
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Slovensky

5. Rozsah dodavky

Riadiaca jednotka so stojanom a €istiacou Spongiou

Spéjkovacka so spajkovacim hrotom
Névod na pouzivanie
Bezpecénostné pokyny

6. Nahradné diely
0054003499 spajkovaci hrot S 3
0054321099 spajkovaci hrot S31
0054321199 spajkovaci hrot S32¥)
0054311399 spajkovaci hrot 43113

0056810699 spajkovaci hrot WH40
0058743708 Cistiaca Spongia

Sirka 3,5 mm
Sirka 0,4 mm
Sirka 2,0 mm
Sirka 2,0 mm

0058743709 pruzinovy stojan s lievikom

*) rozsah dodavky

Technické zmeny vyhradené!
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Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WHS 40D. Med
izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni stan-
dardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila.
Z neupo$tevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Spajkalna postaja Weller WHS 40D ustreza ES izjavi o
skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami
direktiv 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

Mikroprocesorsko krmilieno spajkalno postajo WELLER
WHS 40D smo izdelali za najzahtevneje ljubiteljske elek-
tronike. Spajkalna postaja je pravo orodje za profesional-
no spajkanje v elektroniki. Digitalna krmilna elektronika se
izkaze kot posebej uporabna pri delu s toplotno obéutljivi-
mi komponentami. Temperatura spajkalnika je nastavljiva
v obmocju 150°C - 450°C s pomocjo dveh tipk
(UP/DOWN - gor/dol). Za nadzor temperature sta
prikazani Zelena in dejanska vrednost. Svetle¢a tocka na
ekranu je namenjena vizualni kontroli regulacije. Pripada-
jo¢i spajkalnik WH 40 se napaja z zas€itno majhno
napetostjo in ima mo¢ 40 W pri temperaturi 200°C.

Spajkalna konica longlife je galvansko prevleéena z
za&¢itnim slojem. Ta zaS¢itni sloj bistveno podalj$a zivl-
jenjsko dobo spajkalne konice. Drzalo spajkalnika in Cistil-
na goba sta integrirana v ohisju postaje.

Tehniéni podatki

Dimenzie Dx Sx V: 158 x 105 x 111

OmreZna napetost: 230V
Moc¢ spajkalnika: 40 W pri 200°C
Temperaturna zas€ita: 130°C

Regulacija temperature: digitalno 150°C - 450°C

Slovenséina

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalno vzmet z lijakom tako, da vtaknete
zaponko odlagalne vzmeti v poglobitev (1), ki je predvide-
na za ta namen. Napojite €istilno gobo (2) z vodo. OdloZite
spajkalnik v varovalni odlagalnik. Vtaknite vtika¢ spajkalni-
ka (10) v prikljuéno dozo ( 4 ) krmilne naprave. Preverite
ali napetost, navedena na plosCici s podatki, ustreza
omrezni napetosti. Ce omrezna napetost ustreza,
prikljucite krmilno napravo na omrezje. Odstranite vse
gorljive predmete iz okolice spajkalnika. Vklopite napravo
z omreznim stikalom (9). Pri vklopu naprave se izvede
avtomatski test, pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi
elementi prikaza (5). Nato se za kratek éas pokaze nas-
tavljena temperatura (Zelena vrednost). Elektronika nato
avtomatsko preklopi na prikaz dejanske vrednosti. Rde¢a
to¢ka (6) na ekranu (5) zasveti. Ta tocka prikazuje impulze
segrevanja in s tem omogoca vizualno kontrolo regulacije.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (5) kaze dejansko vrednost temperature.
Ob pritisku na tipko UP ali DOWN (8)(7) prikaz preklopi na
trenutno nastavljeno zeleno vrednost. Nastavljeno zeleno
vrednost (utripajoCi prikaz) lahko spremenimo v zeleni
smeri z rahlim pritiskom ali s trajnim pritiskom na tipko UP
ali DOWN (8)(7). Za hitro listanje med zelenimi vrednost-
mi trajno pritisnite tipko. Priblizno 2 sek. po tem, ko
izpustite tipko, prikaz avtomatsko preklopi na dejansko
vrednost.

4. Navodila za delo

Fluks ima Cistilni u€inek v smislu raztapljanja oksidnih slo-
jev pri mnogih kovinah. Pri spajkanju v elektroniki se
uporablja skoraj izkljuéno zica za spajkanje s fluksom v
jedru. Uporaba fluksa, ki vsebuje kolofonijo, oz. preve¢
agresivnega fluksa ni priporoc¢ena.

V €asu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da bo
spajkalna konica dobro prevleCena s spajko. Kakrsnakoli
mehanska obdelava unici galvanski zas€itni sloj spajkalne
konice in drastiéno zmanj$a zivljenjsko dobo spajkalne
konice.

Da bi preprecili njuno 'zapekanje', v rednih ¢asovnih inter-

valih odstranite spajkalno konico (12) in privojni vijak (11)
s spajkalnika.
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Slovenséina

5. Obseg dobave

Krmilna naprava z odlagalnikom in Cistilno gobo
Spajkalnik s spajkalno konico

Navodila za uporabo

Varnostna navodila

6. Rezervni deli

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

*) Obseg dobave

Spajkalna konica S 3  S§irina 3,5mm
Spajkalna konica S31  Sirina 0,4mm
Spajkalna konica S32*) Sirina 2,0mm
Spajkalna konica 43113 §irina 2,0mm

Spajkalnik WH40
Cistilna goba
Vzmet z lijakom

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!
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Téname teid Welleri jootejaama WHS 40D ostuga osuta-
tud usalduse eest. Valmistamisel on jérgitud kdige range-
maid kvaliteedinudeid, mis kindlustavad seadme laitma-
tu 160.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevéttu tahelepaneli-
kult 1&bi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusjuhised.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kée-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri jootejaam WHS 40D vastab EL-i vastavusmargile,
léhtudes selle aluseks olevatest direktiivide 89/336/EMU
ja 73/23EMU ohutusnduetest.

2. Kirjeldus

Mikroprotsessori abil juhitavat jootejaama WELLER

WHS 40D toodame me ndudlikele amatdorelek-
troonikutele. See on 6ige instrument elektroonikakompo-
nentidega professionaalsete jootetddde teostamiseks.
Digitaalset reguleerimiselektroonikat kasutatakse esma-
joones termiliselt tundlike elektroonikakomponentide
tootlemisel. Jootekolvi temperatuuri on vdimalik seadista-
da 2 klahvi (UP/DOWN) abil vahemikus 150°C — 450°C.
Temperatuuri kontrollimiseks néidatakse seadistatud ja
tegelikku vaartust digitaalselt. Ekraani tht valguspunkti
kasutatakse optiliseks reguleerimiskontrolliks. Siia juurde
kuuluvat jootekolbi WH 40 toidetakse kaitstud madalp-
ingega ja tema v6imsus 200°C juures on 40 W.

"Longlife" jooteotsik on varustatud galvaanilise kaitsekihi-
ga. See kaitsekiht pikendab oluliselt jooteotsiku eluiga.
Jootekolvi hoidik ja puhastussvamm on ehitatud jaama
korpuse sisse.

Tehnilised andmed

Mootmed P x L x K: 158 x 105 x 111

Vérgupinge: 230V
Jootekolvi vdimsus: 40 W 200°C juures
Temperatuurikaitse: 130°C

Temperatuuri reguleerimine:  digitaalne 150°C — 450°C

Saksa keel

3. Kasutuselevaott

Paigaldage hoidikuvedru lehtri kiilge. Selleks pistke
hoidikuvedru kinnitusklemm ettenahtud onarusse (1).
Niisutage puhastusSvamm (2) veega. Asetage jootekolb
ohutushoidikusse. Uhendada jootekolvi pistik (10) juh-
timisseadme (ihenduspuksiga ( 4 ). Vorrelge vorgupinget
tuubisildil toodud andmetega. Kui pinge on korrektne, siis
Uhendage juhtimisseade vooluvdrku. Eemaldage
jootekolvi 1&hedusest kdik sittivad esemed. Lilitage
seade vorguliiliti (9) abil sisse. Seadme sissellitamisel
tehakse kontrolltest, mille ajal ekraani kdik elemendid (5)
on sisse llilitatud. Seejérel ndidatakse lihiaegselt seadis-
tatud temperatuuri (seadistatud vaartust). Seejérel lllitub
elektroonika automaatselt imber tegeliku vaartuse naita-
misele. Punane punkt (6) ekraanil (5) pdleb. See punkt
naitab kitteimpulsse ja taidab nii optilise reguleerimiskon-
trolli funktsiooni.

Temperatuuri seadistamine

Pohimétteliselt néitab digitaalne naidik (5) temperatuuri
tegelikku véartust. Kui vajutate klahvidele "UP" vdi
"DOWN" (8)(7), lilitub né&it Umber hetkel seadistatud
soovitavale vaértusele. Seadistatud soovitavat vaartust
(vilkuv ndit) on ntid vdimalik muuta, vajutades selleks
lUhiaegselt vdi pidevalt "UP"- klahvile vdi "DOWN'-
klahvile (8)(7) vastavas suunas. Kui klahvi hoitakse allava-
jutatuna, siis muutub seadistatud véartus kiiresti. Ca 2
sekundit parast vabastamist lulitub nait automaatselt jélle
tegelikule véaéartusele.

4. To6juhised

Rébustil on puhastav toime, mis seisneb oksiidikihtide
lahustamises paljudelt metallidelt. Elektroonikakomponen-
tide jootmisel kasutatakse peaaegu eranditult ainult
rébustiga jootetraati (torujoodised). Sealjuures tuleks
kasutada kolofooniumit sisaldavaid, mitte liga agressiiv-
seid rébusteid.

Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut
podrake alati tdhelepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga
korralikult kaetud. Igasugune mehaaniline td6tlemine rikub
jooteotsiku galvaanilise kaitsekihi ja véhendab vaga
oluliselt jooteotsiku eluiga.

Korrapéraste ajavahemike m6dumisel tuleksid jooteotsik

(12) ja klemmkruvi (11) jootekolvi kiiljest &ra vétta, et valti-
da nende "kinnijaémist".
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Saksa keel

5. Tarne sisu

Juhtimisseade koos hoidiku ja puhastusSvammiga.

Jootekolb koos jooteotsikuga
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

6. Varuosad

0054003499 Jooteotsik S 3
0054321099 Jooteotsik S31
0054321199 Jooteotsik S32%)
0054311399 Jooteotsik 43113

0056810699 Jootekolb WH40
0058743708 PuhastusSvamm
0058743709 Vedru koos lehtriga

*) Tarne maht

Tehnilised muudatused voimalikud!
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Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller"
WHS 40D litavimo stotele. Ji pagaminta pagal griez&iau-
sius kokybés reikalavimus, uztikrinancius nepriekaistingg
veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jeigu jrenginiu bus naudojamasi ne pagal paskirtj, aprasy-
tg instrukcijoje, arba savavaliskai kas nors keiCiama,
gamintojas uz pasekmes neatsako.

,Weller" WHS 40D litavimo stotelé turi EB atitikties dekla-
racijg pagal pagrindinius direktyvy 89/336/EEB ir
73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

Mikroprocesoriaus valdoma litavimo stotelé WELLER
WHS 40D skirta aukstus reikalavimus keliantiems elek-
tronikos mégéjams. Ji yra tinkamas jrankis profesion-
alioms litavimo uzduotims elektronikoje. Skaitmeniné
valdymo elektronika ypa¢ pasitarnauja lituojant Silumai
jautrias dalis. Lituoklio temperatirg dviem mygtukais
(UP/DOWN) galima reguliuoti 150°C — 450°C diapazone.
Temperaturos kontrolei displéjuje rodomos nustatytosios
ir esamos reikémés. Sviesos taskas displéjuje tarmnauja
kaip optiné valdymo kontrolé. Kartu komplektuojamas
lituoklis WH 40 maitinamas apsaugine zema jtampa, o jo
galia yra 40 W esant 200°C.

,Longlife" lituoklio antgalis padengtas galvaniniu apsaug-
iniu sluoksniu. Sis apsauginis sluoksnis Zymiai prailgina
lituoklio antgalio eksploatacijos trukme. Lituoklio laikiklis ir
valymo kempiné integruoti stotelés korpuse.

Techniniai duomenys

Matmenys ilgis x plotis x aukstis: 158 x 105 x 111

Tinklo jtampa: 230V
Lituoklio galia: 40 W esant 200°C
Temperaturos apsauga: 130°C

Temperaturos reguliavimas: skaitm. 150°C - 450°C

Vokiskai

3. Pradedant naudotis

Sumontuokite spyruokle su déklu: spyruoklés kilpg jkiskite
j atitinkamg jdubima (1). Kempine (2) pamirkykite van-
denyje. Lituoklj jstatykite j déklg. Lituoklio kiStukg (10)
jkiskite j valdymo jtaiso prijungimo lizdg ( 4 ). Palyginkite
tinklo jtampa su jrenginio lenteléje nurodyta jtampa. Jei
tinklo jtampa tinkama, valdymo jrenginj jjunkite j elektros
tinklg. Patraukite nuo lituoklio visus degius daiktus. Jreng-
inj jjunkite tinklo jungikliu (9). Jjungiant jrenginj
automatiSkai patikrinamos jo funkcijos, o tuo metu uzside-
ga visi indikatoriai (5). Galiausiai trumpai parodoma nus-
tatyta temperatira (nustatytoji reikSme). Tada elektronika
automatiSkai perjungiama j esamy parametry indikacija.
Displéjuje (5) uZsidega raudonas taskas (6). Sis taskas
rodo kaitinimo impulsus ir taip tarnauja kaip optiné valdy-
mo kontrolé.

Temperatiros nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (5) rodo temperatiros
esamg verte. Paspaudus mygtukg ,UP" arba ,DOWN"
(8)(7), indikatoriuje parodoma tuo metu nustatyta reikSmé.
Nustatytajg reikSme (mirksi), spaudinéjant arba laikant
nuspaudus mygtukg ,UP" arba ,DOWN" (8)(7), keiskite
atitinkama kryptimi. Jei mygtukas laikomas nuspaustas,
skaiCiai keiCiasi greitai. Jj atleidus, mazdaug po 2 s,
automatiSkai vél pradedama rodyti esama temperatura.

4. Nurodymai dél darbo

Fliuso paskirtis valyti, t.y. tirpdyti daugelio metaly oksi-
dacinius sluoksnius. Lituojant elektronikos srityje beveik
visada naudojama litavimo viela su vidiniu fliuso kanalu.
Reikéty naudoti ne per daug agresyvius fliusus, kuriy
sudétyje yra kanifolijos.

Litavimo pertrauky metu ir prie§ padédami lituoklj, visada
ziurékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas. Bet koks
mechaninis apdorojimas sugadina lituoklio antgalio
apsauginj galvaninj sluoksnj ir Zymiai sutrumpina jo
eksploatacijos trukme.

IS lituoklio reikéty reguliariai iStraukti lituoklio antgalj (12) ir
fiksacinj varztg (11), kad jis ,neprikepty".

5. Tiekiamas komplektas
Valdymo jtaisas su déklu ir kempine valymui
Lituoklis su litavimo antgaliu

Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés
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Vokiskai

6. Atsarginés dalys

0054003499 Lituoklio antgalis S3  plotis 3,5 mm
0054321099 Lituoklio antgalis S31  plotis 0,4 mm
0054321199 Lituoklio antgalis S32*) plotis 2,0 mm
0054311399 Lituoklio antgalis 43113 plotis 2,0 mm
0056810699 Lituoklis WH40

0058743708 Valymo kempiné

0058743709 Spyruoklé su kilpa.

*) Tiekiamas komplektas

Gamintojas pasilieka teise daryti techninius pakeitimus!
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Meés jums pateicamies par Weller WHS 40 lodé$anas
iekartas iegadi un uzticeSanos tai. RazoSanas procesa ir
ieverotas visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodroSina
nevainojamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, lidzu, uzmanigi izlasiet lieto$-
anas instrukciju un tai pievienotos droSibas noteikumus.
DroSibas noteikumu neievéroSana apdraud dzivibu un
veselibu.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoSanas veidu,
ka, pieméram, patstavigi veikiu konstrukcijas izmainu
gadijuma, izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller WHS 40 lodésanas iekarta atbilst visam EG atsbil-
stibas prasibam un pamatvadiinijam Nr. 89/336/EWG un
73/23EWG.

2. Apraksts

Lodésanas iekarta WELLER WHS 40D ar mikroprocesora
vadibu izgatavota prasigam meistaram, kas nodarbojas ar
majas elektroniku. Tas ir instruments, kas nepiecieSams
profesionaliem lodéSanas darbiem elektrotrehniskas
iekartas. Digitala elektroniskas vadibas sistema ipasi
piemérota termiski jutigu komponenSu apstradasanai.
Lodamura temperatiru var iestatit diapazona no 150°C —
450°C ar 2 taustiniem (UP/DOWN). Temperatiras kon-
trolei vélama un patiesa veértiba tiek uzraditas digitali.
Gaismas punkts uz displeja nepiecieSams optiskajai reg-
ulesanas kontrolei. Piemérotais lodamurs WH 40 aprikots
ar zemsprieguma aizsardzibu un sasniedz 40 W jaudu
200°C temperatura.

"Longlife" lodamurs klats ar galvanisku aizsargkartu. St
aizsargkarta ievérojami pagarina lodamura galvas darba
muzu. Lodamura turétajs un tiriSanas suklis iebuvéti iekar-
tas korpusa.

Tehniskie dati

Mérijumi L x B x H: 158 x 105 x 111

Tikla spriegums: 230V
Lodamura jauda: 40 W bei 200°C
Temperatiras dro$iba: 130°C
Temperaturas reguléSana: elektroniski

150°C - 450°C

Vaciski

3. Sagatavosana darbam

Samontét apvalka ¢aulu ar piltuvi, pec tam paredzéetaja
grope (1) ievietot Gaulas stiprinajuma spili. TiriSanas sukli
(2) samitrina ar udeni. Lodamuru novieto uz droSibas
palikina. Lodamura spraudni (10) ievietot piesléguma
buksé ( 4 ) pie vadibas iekartas. Tikla spriegumu salidzi-
na ar noradijumiem uz sérijas plaksnites. Ja spriegums ir
atbilstoSs, pievienojiet vadibas ierici elektribas tiklam.
Novakt visus uzliesmojoSos priekSmetus iekartas tuvuma.
leslégt iekartu elektribas baroSanas slédzi (9). lesledzot
ierici, ta veic pastestéSanos un tobrid darbojas visi ierices
raditaji (5). Islaicigi tiek uzradita iestatita temperatira
(vélama vértiba). Péc tam iekarta automatiski parslédzas
uz eso8as vertibas radijumu. Mirgo sarkanais punkts (6)
uz displeja ekrana (5). Sis punkts uzrada sasilsanas
impulsus un tadejadi veic optiskas reguléSanas konroles
funkcijas.

Temperatiras iestati$ana

Digitalais raditajs (5) pamata uzrada temperaturas realo
vértibu. Nospiezot taustinu "UP" vai "DOWN" (8)(7), ies-
ledzas tobrid iestatitas veélamas vertibas radijums. les-
tafita velama veértiba (mirgojoss radijums) var tikt mainita,
tikai viegli piespiezot vai pastavigi turot "UP" vai "DOWN"
taustinu (8)(7) atbilstoSaja virziena. Ja taustin$ tiek turéts
pastavigi, vélama vértiba mainas paatrinata rezima. Aptu-
veni 2 sekundes péc taustina atliaanas radijums
automatiski parsledzas uz patieso vértibu.

4. LietoSanas noradijumi

Ku$niem piemit attiroSas ipasibas - tie Skidina daudzu
metalu oksida Kkartinu. Elektronikas lodéSanas darbos
gandriz vienmér tiek izmantota lodéSanas stieple ar
kuSniem (caurullode). Vajadzétu izmantot kolofoniju satur-
oSus, ne parak agresivus kusnus.

LodéSanas darbu partraukumos un pirms iekartas novi-
etoSanas parbaudiet, vai lodéSanas galva ir klata ar alvu.
Katra mehaniska apstrade noarda lodgalvas galvanisko
aizsargkartu un butiski samazina lodéSanas ierices darb-
muzu.

Péc noteikta laika vajadzétu regulari iznemt lodgalvu (12)

un fiksacijas skravi(11) no lodamura, lai nepielautu
"paSsabruk$anas" procesu.
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Vaciski

5. Piegades komplekts

Vadibas iekarta ar paliktni un firiSanas sukli
Lodamurs ar lodéSanas uzgali
LietoSanas instrukcija

DroSibas pasakumu instrukcija

6. Rezerves dalas

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

Iodgaiva S3
lodgalva S31
lodgalvaS32*)
lodgalva 43113

Lodamurs WH40
Tinsanas suklis
Atspere ar piltuvi

*) Piegades komplekts

lespéjamas tehniskas izmainas!
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